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Einer unserer Beitrage zum Erreichen der Nachhaltigkeitsziele

und flr das Bewusstsein im Umgang mit endlichen Ressourcen:

www.blauer-engel.de/uz195

- ressourcenschonend und
umweltfreundlich hergestellt

- emissionsarm gedruckt
- {iberwiegend aus Altpapier RG4

Dieses Druckerzeugnis ist mit dem Blauen Engel hergestellt.
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Uber

Nexo

» WIR SIND

Das Unternehmen neko GmbH & Co. KG ist im
Bereich der |6tfreien Verbindungstechnik seit
45 Jahren als kompetenter Lieferant & Partner
fir die Industrie und Elektrotechnik bekannt.
Unser Produktprogramm umfasst das gesamte
Sortiment der |6tfreien Kabelverbindungstechnik.

» WIR GARANTIEREN
Engagement, Einsatzbereitschaft,
Motivation, technischen Support,
hochwertige Produkte.

Flexibilitat,
qualitativ

Gerne steht Ihnen unser Vertriebsteam bei
individuellen Projekten, Entwicklungen oder
technischen Problemfallen beratend zur Seite.

neko GmbH & Co. KG
Hartkopsbever 1
D-42499 Hilckeswagen

Telefon: +49 (0) 2192-93431-0
Fax: +49 (0) 2192 -93431 - 18
Internet: www.myneko.de

E-Mail: info@myneko.de

OfH0
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» WIR BIETEN

Als Spezialist fur |6tfreie Kabelanschlusstech-
nik, Kabelblindel- und Befestigungssysteme,
Press- und Schneidwerkzeugen sowie Hand-
werkzeugen bieten wir Ihnen ein vielfaltiges
Produktprogramm und einen kompletten
Rund um Service! Technische Beratung und
Erarbeitung von speziellen Produktlésungen,
Produktvorfihrungen, Wartung- und Reparatur-
dienst mit Hol-/Bringservice, Leihgerateservice,
Zeichnungserstellung, Prifungen, Analysen,
Dokumentationen und Produktzertifizierungen
sind ein Teil unseres Leistungsspektrums.
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Unser Leistungsprofil

» Qualitatsmanagement-System nach DIN ISO 9001:2015
» Umweltmanagement-System ISO 14001:2015
P Zertifiziertes klimaneutrales Unternehmen

» Produkte entsprechen den aktuellsten Umweltrichtlinien,
WEEE, REACH- und RoHS-konform

» Technische Kundenbetreuung rund um die I6tfreie
Verbindungstechnik

» Individuelle technische Lésungen auf Anfrage
» Fertigung von Sonderteilen

» Wartung und Reparatur-Service

» Leihgerate-Service

» Produkte mit internationalen Zulassungen

» Moderne Logistik

P Auftragsbearbeitung und Versand erfolgt bei Verfigbarkeit
innerhalb von 24 Stunden
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TOP-LINE

» Fir hochste Qualitatsanforderungen

» Sehr gute ergonomische Form
» Extreme Langlebigkeit
» Herstellung aus hochwertigsten Rohstoffen




AZ 2.5-D | Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen

- Pressbereich: 0,5-2,5mm?2
- Pressform: Dorn

+ Hilseneinfihrung: Seitlich

- Pro Querschnitt ein Pressprofil

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
AZ 2.5-D 0,5-2,5 150 0,16 1
AZ 16 | Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen
- Pressbereich: 0,5-16 mmz2
- Pressform: Dorn
- Hilseneinfihrung: Seitlich
- Pro Querschnitt ein Pressprofil
Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Ldange mm Gewicht kg VE / Stck.
AZ 16 0,5-16 230 0,25 1
AZ 35 | Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen
- Pressbereich: 10 - 35 mm?2
- Pressform: Dorn
- Hulseneinfihrung: Seitlich
- Pro Querschnitt ein Pressprofil
Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
AZ 35 10 - 35 230 0,24 1
CZT 16 | Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen
- Pressbereich: 0,5-16 mmz2
- Pressform: Trapez
- Hilseneinfihrung: Seitlich
- Mit Sperrvorrichtung
- Pro Querschnitt ein Pressprofil
Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
CZT 16 0,5-16 220 0,58 1

neko



AZT 10 | Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen

TOP-LINE
- Pressbereich: 0,08 - 10 mm?2
2x0,5-2x4 mm2 2Zwillingsaderendhilsen
- Pressform: Vierkant

- Hilseneinfiihrung: Seitlich

- Automatische Querschnittsanpassung, nur 1 Pressprofil
- Mit Sperrvorrichtung

- Geringes Gewicht

Artikel-Nr. Querschnitt mm2 Querschnitt mm2 Lange Gewicht VE /
Aderendhiilse Twin mm kg Stck.

AZT 10 0,08 - 10 2x0,5-2x4 190 0,30 1

AZVP 16 | Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen

TOP-LINE
- Pressbereich: 0,14 - 16 mm?2 Aderendhllsen
2 x 0,25 - 2 x 6 mm?2 Zwillingsaderendhllsen
- Pressform: Vierkant

- Hilseneinfiihrung: Front & seitlich, Profil 360° drehbar

- Automatische Querschnittsanpassung, nur 1 Pressprofil
- Mit Sperrvorrichtung

- Ergonomische Form, geeignet flir enge Platzverhéltnisse
- Geringes Gewicht

Artikel-Nr. Querschnitt mm2 Querschnitt mm2 Lange Gewicht VE /
Aderendhiilse Twin mm kg Stck.

AZVP 16 0,14 - 16 2x0,25-2x6 180 0,30 1

Drehbares Profil fur Front bzw.
seitliche Hilseneinfiihrung

AZSP 16 | Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen

TOP-LINE
- Pressbereich: 0,14 - 16 mm?2 Aderendhilsen
2 x0,5-2x6 mm?2 Zwillingsaderendhulsen
- Pressform: Sechskant

- Hilseneinfihrung: Seitlich

- Automatische Querschnittsanpassung, nur 1 Pressprofil

- 2 Pressbereiche, 0,14 - 6 bzw. 10 - 16 mm?2, Einstellung Gber Wahlschalter
- Mit Sperrvorrichtung

- Ergonomische Form, geeignet fiir enge Platzverhaltnisse

- Geringes Gewicht

Artikel-Nr. Querschnitt mm2 Querschnitt mm2 Lange Gewicht VE /
Aderendhiilse Twin mm kg Stck.
AZSP 16 0,14 - 16 2x05-2x6 175 0,40 1
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AZS 16 | Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen ,,Sechskantpressung"

TOP-LINE

- Pressbereich: 0,08 - 16 mm?2
2 x 0,25 - 2 x 10 mm?2 Zwillingsaderendhtlsen
- Pressform: Sechskant

- Hilseneinfiihrung: Seitlich
- Automatische Querschnittsanpassung, nur 1 Pressprofil
- Schwenkpositionierer zur sicheren Verarbeitung
von kleinen Querschnitten, 0,08 - 4mm?2
- Schwenkpositionierer wechselbar, flir Rechts- als auch Linkshander
- Mit Sperrvorrichtung
- Geringe Handkraft - 30% reduziert
- Ergonomische Softhandgriffe mit Abgleitschutz

Artikel-Nr. Querschnitt mm2 Querschnitt mm2 Lange Gewicht VE /
Aderendhlilse Twin mm kg Stck.
AZS 16 0,08 - 16 2x0,25-2x10 215 0,50 1
AZP 616 | Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen
TOP-LINE
- Pressbereich: 6 - 16 mm?2
2 x4 -2 x 6 mm2 Zwillingsaderendhilsen
- Pressform: Vierkant
- Hilseneinfihrung: Seitlich
- Automatische Querschnittsanpassung, nur 1 Pressprofil
- 3 Pressbereiche, 6 bzw. 10 und 16 mm?, Einstellung Uber Wahlschalter
- Mit Sperrvorrichtung
- Geringe Handkraft
- Ergonomische Softhandgriffe
Artikel-Nr. Querschnitt mm2 Querschnitt mm2 Ldange Gewicht VE /
Aderendhlilse Twin mm kg Stck.
AZP 616 6-16 2x4-2x6 220 0,60 1
neko °



AZWM 50 | Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen

- Pressbereich: 10 - 50 mm?2
2 x4 -2x 16 mm2 Zwillingsaderendhilsen
- Pressform: WM-Pressung

- Hilseneinfihrung: Seitlich

- Pro Querschnitt ein Pressprofil

- Mit Sperrvorrichtung

- Geeignet auch flr ausgediinnte Leiter

Artikel-Nr. Querschnitt mm2 Querschnitt mm2 Lange Gewicht VE /
Aderendhlilse Twin mm kg Stck.
AZWM 50 10 - 50 2x4-2x16 300 0,75 1

AZWM 95 | Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen

- Pressbereich: 50 - 95 mm=2

- Pressform: WM-Pressung

- Hilseneinfihrung: Seitlich

- Pro Querschnitt ein Pressprofil

- Mit Sperrvorrichtung

- Geeignet auch flr ausgediinnte Leiter

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lénge mm Gewicht kg VE / Stck.
AZWM 95 50 - 95 300 0,75 1

10 neko



PITP 6 | Presswerkzeug fiir isolierte Kabelverbindungen

TOP-LINE
- Pressbereich: 0,5 -6 mm?2
Farbcode Rot 0,5 - 1 mm?2, Blau 1,5 - 2,5 mm?2, Gelb 4 - 6 mm?2
- Pressform: Oval, Doppelpressung

- Ader- und Isolationspressung in einem Arbeitsgang

- Optimale Ergonomie mit deutlich weniger Kraftaufwand
- Querschnittszuordnung farbcodiert

- Mit Sperrvorrichtung

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
PITP 6 0,5-6 260 0,60 1

PIT 7 | Presswerkzeug fiir isolierte Kabelverbindungen

TOP-LINE
- Pressbereich: 0,5 - 6 mm?2
Farbcode Rot 0,5 - 1 mm?2, Blau 1,5 - 2,5 mm?2, Gelb 4 - 6 mm?2
- Pressform: Oval, Doppelpressung

- Ader- und Isolationspressung in einem Arbeitsgang
- Querschnittszuordnung farbcodiert
- Mit Sperrvorrichtung

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Ldnge mm Gewicht kg VE / Stck.
PIT 7 0,5-6 220 0,60 1

PIT 16 | Presswerkzeug fiir isolierte Kabelverbindungen

TOP-LINE
- Pressbereich: 6 - 16 mm=2
Farbcode Gelb 4 - 6 mm?2, Rot 10 mm?2, Blau 16 mm?2
- Pressform: Oval, Doppelpressung

- Ader- und Isolationspressung in einem Arbeitsgang
- Querschnittszuordnung farbcodiert
- Mit Sperrvorrichtung

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
PIT 16 6-16 290 0,60 1

neko 11



PIWK 2.5 | Presswerkzeug fiir isolierte Winkelflachsteckhiilsen

- Pressbereich: 0,5-2,5mm?2
Farbcode Rot 0,5 - 1 mm?2, Blau 1,5 - 2,5 mm?2
- Pressform: Oval, Doppelpressung

- Ader- und Isolationspressung in einem Arbeitsgang
- Querschnittszuordnung farbcodiert
- Mit Sperrvorrichtung

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
PIWK 2.5 0,5-2,5 220 0,62 1

PIHS 6 | Presswerkzeug fiir isolierte Kabelverbindungen
mit Schrumpfschlauchisolation

- Pressbereich: 0,3 -6 mm?2
Farbcode Griin 0,3 - 0,75 mm?2, Rot 0,5 - 1 mm2,
Blau 1,5 - 2,5 mm?2, Gelb 4 - 6 mm?2

- Pressform: Oval, Doppelpressung

- Querschnittszuordnung farbcodiert

- Mit Sperrvorrichtung

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
PIHS 6 0,3-6 220 0,61 1

CPT 6 | Crimpwerkzeug fiir unisolierte Kabelverbindungen

TOP-LINE

- Pressbereich: 0,25 - 6 mm=2

- Pressform: Rollpressung

- Ader- und Isolationscrimpung in einem Arbeitsgang
- Querschnittszuordnung nach Crimpprofil

- Mit Sperrvorrichtung

- Geringe Handkraft

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lédnge mm Gewicht kg VE / Stck.
CPT 6 0,25 -6 220 0,60 1
neko



RZ 16 | Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe ,,Standardausfiihrung"

- Pressbereich: 0,75 - 16 mm?2
- Pressform: Dorn

- Pro Querschnitt ein Pressprofil

- Mit Sperrvorrichtung

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
RZ 16 0,75 - 16 325 0,67 1

PRS 50SY | Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe ,,Standardausfiihrung"

TOP-LINE

- Pressbereich: 6 - 50 mm?2

- Pressform: Sechskant

- Mit drehbaren Profilscheiben

- Einhandbedienung der Profilscheiben durch Stellrad

- Querschnittszuordnung durch markiertes Stellrad

- 2-Komponenten-Handgriffe mit beidseitigem Abgleitschutz

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
PRS 50SY 6 -50 390 1,20 1

PRS 50BS | Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe ,,Standardausfiithrung"

- Pressbereich: 6 - 50 mm=2

- Pressform: Sechskant

- Mit drehbaren Profilscheiben

- Genaue Querschnittszuordnung an den Profilscheiben

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
PRS 50BS 6 -50 390 1,30 1

PRS 120BS | Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe ,,Standardausfiithrung"

- Pressbereich: 10 - 120 mm2

- Pressform: Sechskant

- Mit drehbaren Profilscheiben

- Genaue Querschnittszuordnung an den Profilscheiben

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
PRS 120BS 10-120 650 3,15 1

neko 13



PRSD 50SY | Presswerkzeug fiir Presskabelschuhe DIN 46235

TOP-LINE

- Pressbereich: 6 - 50 mm?2

- Pressform: Sechskant

- Mit drehbaren Profilscheiben

- Einhandbedienung der Profilscheiben durch Stellrad

- Querschnittszuordnung durch markiertes Stellrad

- 2-Komponenten-Handgriffe mit beidseitigem Abgleitschutz

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lédnge mm Gewicht kg VE / Stck.
PRSD 50SY 6 -50 390 1,20 1

PRSD 50BS | Presswerkzeug fiir Presskabelschuhe DIN 46235

- Pressbereich: 6 - 50 mm=2

- Pressform: Sechskant

- Mit drehbaren Profilscheiben

- Genaue Querschnittszuordnung an den Profilscheiben

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
PRSD 50BS 6 -50 390 1,3 1

PRSD 120BS | Presswerkzeug fiir Presskabelschuhe DIN 46235

- Pressbereich: 10 - 120 mm?2

- Pressform: Sechskant

- Mit drehbaren Profilscheiben

- Genaue Querschnittszuordnung an den Profilscheiben

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
PRSD 120BS 10 - 120 650 3,15 1

14 nEI(O



QZK 16 | Presswerkzeug fiir Quetschkabelschuhe DIN 46234, Stiftkabelschuhe

- Pressbereich: 0,5 - 16 mm=2
- Pressform: Dornpressung
- Pro Querschnitt 1 Pressprofil

- Mit Sperrvorrichtung

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2
QZK 16 0,5-16

Lange mm
325

Gewicht kg
0,66

VE / Stck.
1

QZK 35 | Presswerkzeug fiir Quetschkabelschuhe DIN 46234, Stiftkabelschuhe

neko

- Pressbereich: 10 - 35 mm?2
- Pressform: Dornpressung
- Pro Querschnitt 1 Pressprofil

- Mit Sperrvorrichtung

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2
QZK 35 10 - 35

Lange mm
325

Gewicht kg
0,66

VE / Stck.
1

15



PHOTOVOLTAIK PROFIWERKZEUGE
FUR DIE VERARBEITUNG VON MC 4-KONTAKTEN




SPZ 6-MC4 Photovoltaik | Presswerkzeug Photovoltaik fiir MC 4 Kontakte

TOP-LINE

- Pressbereich: 2,5/4/6 mm2
- Pressform: B-Crimp
- Sehr gute Crimpkompression
- Zugfestigkeit entspricht DIN EN 6035-2
- Saubere Bellmouth, d.h. keine Scherenbildung,
Minimierung der Gefahr eines Kabelbruchs
- Querschnittszuordnung nach Pressprofil
- Mit Sperrvorrichtung
- Mit Schwenkpositionierer flir optimales Pressergebnis
- Ergonomische 2 Komponenten-Softhandgriffe mit Abgleitschutz

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
SPZ 6-MC4 2,5-6 220 0,58 1

SPZ 10-MC4 Photovoltaik | Presswerkzeug Photovoltaik fiir MC 4 Kontakte

TOP-LINE

- Pressbereich: 6 und 10 mm?2
- Pressform: B-Crimp
- Sehr gute Crimpkompression
- Zugfestigkeit entspricht DIN EN 6035-2
- Saubere Bellmouth, d.h. keine Scherenbildung,
Minimierung der Gefahr eines Kabelbruchs
- Querschnittszuordnung nach Pressprofil
- Mit Sperrvorrichtung
- Mit Schwenkpositionierer flir optimales Pressergebnis
- Ergonomische 2 Komponenten-Softhandgriffe mit Abgleitschutz

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
SPzZ 10-MC4 6-10 276 0,62 1

CNC-3 | click 'n' crimp-Set "Photovoltaik"

- Presszangenrahmen inklusive 3 Presseinsatze

- Fur isolierte Kabelverbindungen von 0,5 - 6 mm?2
- Fur Photovoltaik-Steckverbinder g 3 mm, MC 3

- FUr Photovoltaik-Steckverbinder ¢ 4 mm, MC 4

Artikel-Nr. Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
CNC-3 230 0,71 1

neko 17



CNC-ZR | click 'n' crimp Presszangenrahmen fiir auswechselbare Einsatze

- Zangenrahmen fur werkzeuglosen Presseinsatzwechsel

- Patentiertes Fixier-System mit Rasterhalterung fiir 2 Einsatze im Inneren des
Werkzeuggriffes und 1 Einsatz mit Rasterhalterung im Presskopf

- Mit Sperrvorrichtung

- 2-Komponenten-Softgriff

Artikel-Nr. Ldnge mm Gewicht kg VE / Stck.
CNC-ZR 230 0,55 1

CNC | click 'n' crimp-Set "Elektro"

- Presszangenrahmen inklusive 3 Presseinsatze

- Fur isolierte Kabelverbindungen von 0,5 - 6 mm?2
- FUr Aderendhilsen 0,5 - 10 mm?2

- FUr nicht isolierte Kabelschuhe 0,5 - 10 mm?2

Artikel-Nr. Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
Bestseller! CNC 230 0,69 1

CNC-1 | click 'n' crimp-Set "Automotive"

- Presszangenrahmen inklusive 3 Presseinsatze

- Fur isolierte Kabelverbindungen von 0,5 - 6 mm?2

- Flr nicht isolierte Kabelschuhe 0,5 - 10 mm?2

- Flr unisolierte Flachsteckverbindungen 0,5 - 6 mm?2

Artikel-Nr. Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
CNC-1 230 0,71 1
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CNC-8 | click 'n' crimp-Set "Aderendhiilsen”

- Presszangenrahmen inklusive 3 Presseinsatze

- Fr Aderendhilsen von 0,5 - 10 mm?2

- Fur Aderendhilsen, auch fir ausgediinnte Leiter 16 - 35 mm?2
- Fir Aderendhilsen, auch fir ausgediinnte Leiter 25 + 50 mm?2

Artikel-Nr. Lange mm Gewicht kg
CNC-8 230 0,71

VE / Stck.
1

click 'n' crimp auswechselbare Presseinsatze fiir Presszangenrahmen

neko

- Fur isolierte Kabelverbindungen
- Pressbereich: 0,5 - 6 mm2 (Rot 0,5 -1 mm?2, Blau 1,5 - 2,5 mm?2, Gelb 4 - 6 mm?2)
- Ader- und Isolationspressung in einem Arbeitsgang

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressung
CNC-IK 0,5-6 Oval

- Flr nicht isolierte Kabelschuhe
- Pressbereich: 0,5 - 10 mm?2
- Ader- und Isolationspressung in einem Arbeitsgang

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressung
CNC-UK 0,5-10 Dorn

- Fir Aderendhilsen
- Pressbereich: 0,5 - 10 mm?2

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressung
CNC-AH10 0,5-10 Trapez

VE / Stck.
1

VE / Stck.
1

VE / Stck.
1
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- Fir Aderendhilsen, auch fur ausgediinnte Leiter geeignet
- Pressbereich: 16 - 35 mm?2

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressung VE / Stck.
CNC-AH35IP 16 - 35 IDENT 1
- Fir Aderendhilsen, auch fir ausgediinnte Leiter geeignet
- Pressbereich: 25 + 50 mm?2
Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressung VE / Stck.
CNC-AH50IP 25 + 50 IDENT 1
- Fur unisolierte Kabelverbindungen
- Pressbereich: 0,5 - 6 mm?2
Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressung VE / Stck.
CNC-FH 0,5-6 Rollpressung 1
Weitere Presseinsatze auf Anfrage lieferbar.
neko
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MPW 300 | Presswerkzeug mechanisch fiir auswechselbare Einsatze

neko

- Werkzeugloser Wechsel der Presseinsatze
- Mit stufenlos einstellbaren Teleskopgriffen
- Presskopf 360° drehbar und aufklappbar
- Schmale Pressung

- Presseinsatze der Serie E2 passend

Lieferbare Presseinsdtze

Rohrkabelschuhe ,Standardausfithrung® & Verbinder
Rohrkabelschuhe fir feindrahtige Leiter
Presskabelschuhe DIN 46235 & Pressverbinder DIN
Quetsch-/Stiftkabelschuhe DIN & Verbinder DIN
ALU-Kabelschuhe & Verbinder DIN

Aderendhtlsen DIN

Artikel-Nr. Lénge mm
MPW300 560 - 860

Querschnittsbereich
6 - 300 mm?

10 - 70 mm?

6 - 300 mm?

10 - 70 mm?

10 - 300 mm?

10 - 240 mm?

Gewicht kg VE / Stck.
2,50 1

21



NEK 50ML | Elektromechanische Crimpzange fiir auswechselbare Einsatze

TOP-LINE

22

- Austauschbare Presseinsatze
- Automatischer Ricklauf nach vollendeter Crimpung

- Power Sense Funktion (1. Vorklemmen von Hand / 2. Crimpen mit Motor /

3. Automatischer Ricklauf)
- Elektronische Steuerung
- Hohe Geschwindigkeit (Crimpzeit < 1,5 Sekunden)
- Sehr geringes Gewicht
- 10,8 V Lithium-Ionen-Akku
- LED-Licht fir Arbeitsraumbeleuchtung
- Serviceintervall von 35.000 Zyklen

Technische Daten:

- Presskraft: 15 kN (max.)

- Crimpbereich: 0,14 - 50 mm?2

- Akkuspannung: 10,8 V

- Akkukapazitat: 2,5 Ah, Li-Ion

- Akkuladezeit: ca. 40 min.

- Umgebungstemperatur: -10°C bis + 40°C

Lieferumfang:

- Elektromechanische Crimpzange

- 2 Akkus 10,8 V / 2,5 Ah, Li-Ion

- Ladegerat fir 10,8 V Li-Ion-Akkus, 230 V

- Presseinsatz fir isolierte Kabelverbindungen 0,5 - 6 mm?2
- Presseinsatz flir Aderendhilsen 0,14 - 10 mm?2

- Kunststoffkoffer
Lieferbare Presseinsitze Querschnittsbereich Artikel-Nr.
Isolierte Kabelverbindungen 0,1 -1 mm?2 1S503
0,5-6 mm2 1S5071
10 - 16 mm?2 1S5072
Rohrkabelschuhe & Verbinder 0,75 - 2,5 mmz2 R501
4 - 10 mm?2 R502
16 - 25 mm?2 R503
Quetsch-/Stiftkabelschuhe DIN 0,5-10 mm?2 Q501
Aderendhiilsen DIN 46228 Teil 1 & 4 0,5- 6 mm2 AE5071
10 - 25 mm?2 AE5072
35 - 50 mm?2 AE5073
Nicht isol. Flachsteckverbindungen 0,25 - 6 mm2 CR501
(Steckbreite 2,8/6,3)
0,5-2,5mm?2 CR502
(Steckbreite 4,8)
Artikel-Nr. Gewicht kg VE / Stck.
NEK 50ML 0,96 1
neko



AHPW 120ML | Presswerkzeug akku-hydraulisch fiir Aderendhiilsen

TOP-LINE

neko
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- Keine Presseinsatze erforderlich

+ Zur Verarbeitung von Aderendhilsen isoliert & unisoliert, Twin-Aderendhlsen
- Fur Aderendhilsen - Lange bis 32 mm

- Presskopf geschlossen

- Schlanker Presskopf

- Sehr gut geeignet flir ausgediinnte Leiter

- Automatischer Ricklauf nach vollendeter Crimpung

- Motor-Schnellstopp, garantiert hohe Arbeitssicherheit

- Geringes Gewicht fiir ermidungsfreies Arbeiten

- 10,8 V Lithium-Ionen-Akku mit hoher Kapazitat und schneller Ladezeit
- LED-Wartungsanzeige

Technische Daten:

- Presskraft: 10 - 40 kN

- Pressform: Vierkant

- Presszeit: 1s - 5s (abhangig vom Querschnitt)
- Pressbereich Aderendhiilsen: 6 - 120 mm?2

- Akkuspannung: 10,8 V

- Akkukapazitat: 2,5 Ah, Li-Ion

- Akkuladezeit: ca. 40 min.

- Umgebungstemperatur: -10°C bis + 40°C

Lieferumfang:

- Akku-Hydraulische Presszange

- 2 Akkus 10,8 V / 2,5 Ah, Li-Ion

- Ladegerat fur 10,8V Li-Ion-Akkus, 230 V

- Kunststoffkoffer
Artikel-Nr. Gewicht kg VE / Stck.
AHPW 120ML 1,95 1
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AHPW 30ML | Presswerkzeug akku-hydraulisch ohne Einsatze
TOP-LINE

- Dornpressung, keine Presseinsatze erforderlich

+ Zur Verarbeitung von Rohrkabelschuhen ,Standard®,
Rohrkabelschuhen ,feindrahtig" & Quetschkabelschuhen DIN 46234 geeignet

- Sehr gut geeignet flir verdichtete Leiter

- Presskopf geschlossen, drehbar und aufklappbar

- Automatischer Ricklauf nach vollendeter Pressung

- Manueller Ricklauf bei Bedarf

- Geringes Gewicht fiir ermidungsfreies Arbeiten

- 10,8 V Lithium-Ionen-Akku mit hoher Kapazitat und schneller Ladezeit

- Motor-Schnellstopp, garantiert hohe Arbeitssicherheit

- LED-Wartungsanzeige

Technische Daten:

- Presskraft: 30 kN

- Pressbereich:
Rohrkabelschuhe ,Standard": 6 - 120 mm?2
Rohrkabelschuhe ,feindrahtig": 6 - 120 mm?2
Quetschkabelschuhe DIN 46234: 6 - 95 mm?2
Stiftkabelschuhe DIN 46230: 6 - 95 mm?2

- Akkuspannung: 10,8 V

- Akkukapazitat: 2,5 Ah, Li-Ion

- Akkuladezeit: ca. 40 min.

- Umgebungstemperatur: -10°C bis + 40°C

Lieferumfang:

- Akku-Hydraulische Presszange
- 2 Akkus 10,8 V / 2,5 Ah, Li-Ion
- Ladegerat 230 V

- Kunststoffkoffer
Artikel-Nr. Gewicht kg VE / Stck.
AHPW 30ML 1,95 1
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AHPW 60UNM | Presswerkzeug akku-hydraulisch ohne Einsitze

TOP-LINE

neko
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- Dornpressung, keine Presseinsatze erforderlich
+ Zur Verarbeitung von Rohrkabelschuhen ,Standard®,
Rohrkabelschuhen ,feindrahtig" & Quetschkabelschuhen DIN 46234 geeignet
- Sehr gut geeignet fir verdichtete Leiter
- Presskopf geschlossen, drehbar und aufklappbar
- Mit innovativen 2-stufigen Teleskopzylinder
- Automatischer Ricklauf nach vollendeter Pressung
- Manueller Riicklauf bei Bedarf
- Elektronische Steuerung und Uberwachung des Pressvorganges
- Integrierte Druckmessung mit optischen und akustischen Signalen im Fehlerfall
- 18 V Lithium-Ionen-Akku mit hoher Kapazitat und sehr schneller Ladezeit
- Akku-System Makita, alternativ Bosch
- Motor-Schnellstopp, garantiert hohe Arbeitssicherheit
- LED fur Arbeitsraumbeleuchtung
- LED-Display zur Anzeige von Werkzeugdaten
- Datenlbertragung mittels Bluetooth

Technische Daten:

- Presskraft: 30 - 60 kN

- Pressbereich:
Rohrkabelschuhe ,Standard": 10 - 240 mm?2
Rohrkabelschuhe ,feindrahtig®: 10 - 240 mm?2
Quetschkabelschuhe DIN 46234: 10 - 240 mm?2
Stiftkabelschuhe DIN 46230: 10 - 95 mm?2

- Akkuspannung: 18 V

- Akkukapazitat: 1,5 Ah, Li-Ion

- Akkuladezeit: ca. 15 min.

- Umgebungstemperatur: -10°C bis + 40°C

Lieferumfang:

- Akku-Hydraulische Presszange

- 2 Maktia-Akkus 18 V / 1,5 Ah, Li-Ion

- Schnell-Ladegerat fur 18 V Li-Ion-Akkus, 230 V

- Kunststoffkoffer

Artikel-Nr. Gewicht kg VE / Stck.

AHPW 60UNM 2,50 1
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AHPW 150ML | Presswerkzeug akku-hydraulisch fiir auswechselbare Einsatze

TOP-LINE
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- Austauschbare Presseinsatze
- Presskopf geschlossen, drehbar und aufklappbar

- Schlanker Presskopf — besonders geeignet bei beengten Einsatzbereichen

- Automatischer Ricklauf nach vollendeter Pressung
- Manueller Ricklauf bei Bedarf

- 10,8 V Lithium-Ionen-Akku mit hoher Kapazitat und sehr schneller Ladezeit

- Motor-Schnellstopp, garantiert hohe Arbeitssicherheit

- Multifunktions-LED zur Wartungsanzeige, Ladezustandsanzeige des Akkus

- Presseinséatze der Serie EO passend

Technische Daten:

- Presskraft: 35 kN (max.)

- Pressbereich: 0,5 - 150 mm?2

- Schmale Pressung

- Akkuspannung: 10,8 V

- Akkukapazitat: 2,5 Ah, Li-Ion

- Akkuladezeit: ca. 40 min.

- Umgebungstemperatur: -10°C bis + 40°C

Lieferumfang:

- Akku-Hydraulische Presszange

- 2 Akkus 10,8 V / 2,5 Ah, Li-Ion

- Ladegerat fir 10,8 V Li-Ion-Akkus, 230 V
- Kunststoffkoffer

Lieferbare Presseinsdtze

Rohrkabelschuhe ,Standardausfithrung®™ & Verbinder
Rohrkabelschuhe fur feindrahtige Leiter
Presskabelschuhe Nickel & Edelstahl
Presskabelschuhe DIN 46235 & Verbinder DIN 46267
Quetschkabelschuhe DIN 46234 & Stiftkabelschuhe
ALU-Presskabelschuhe & ALU-Verbinder DIN
Aderendhilsen DIN

Artikel-Nr.
AHPW 150ML

Querschnittsbereich

6 - 150 mm?
10 - 35 mm?
0,5-16 mm?
6 - 120 mm?
10 - 35 mm?
10 - 70 mm?
10 - 50 mm?

Gewicht kg VE / Stck.
1,60 1

neko



AHPW 300S | Presswerkzeug akku-hydraulisch fiir auswechselbare Einsatze

TOP-LINE

Trakita
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- Austauschbare Presseinsatze
- Presskopf geschlossen, drehbar und aufklappbar

- Wahlbare Ricklaufautomatik nach Vollendeter Pressung

- Manueller Ricklauf bei Bedarf

- Elektronische Steuerung und Uberwachung des Pressvorganges

- Automatische Druckbegrenzung

- 18 V Makita Lithium-Ionen-Akku mit hoher Kapazitat und schneller Ladezeit

- Motor-Schnellstopp, garantiert hohe Arbeitssicherheit

- Presseinsatze der Serie E2 passend

Technische Daten:

- Presskraft: 60 kN (max.)

- Pressbereich: 6 - 300 mm2

- Schmale Pressung

- Akkuspannung: 18 V

- Akkukapazitat: 5,0 Ah, Li-Ion

- Akkuladezeit: ca. 40 min.

- Umgebungstemperatur: -10°C bis + 40°C

Lieferumfang:

- Akku-Hydraulische Presszange

- 2 Maktia Akkus 18 V / 5,0 Ah, Li-Ion

- Ladegerat fir 18 V Li-Ion-Akkus, 230 V
- Analyse-Software

- Kunststoffkoffer

Lieferbare Presseinsdtze

Rohrkabelschuhe ,,Standard™ & Verbinder
Rohrkabelschuhe fur feindréahtige Leiter
Presskabelschuhe Nickel & Edelstahl
Presskabelschuhe DIN 46235 & Verbinder DIN 46267
Quetschkabelschuhe DIN 46234, Stiftkabelschuhe
ALU-Presskabelschuhe & ALU-Verbinder DIN
Aderendhtlsen DIN

Artikel-Nr.
AHPW 300S

Querschnittsbereich

6 - 300 mm?
10 - 70 mm?
10 - 50 mm?
6 - 300 mm?
10 - 70 mm?
10 - 240 mm?
10 - 240 mm?

Gewicht kg VE / Stck.
3,50 1
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AHPW 400 | Presswerkzeug akku-hydraulisch fiir auswechselbare Einsdtze

TOP-LINE
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- Austauschbare Presseinsatze
- Presskopf geschlossen, drehbar und aufklappbar

- Wahlbare Ricklaufautomatik nach vollendeter Pressung

- Manueller Ricklauf bei Bedarf

- Elektronische Steuerung und Uberwachung des Pressvorganges

- Automatische Druckbegrenzung

- 18 V Makita Lithium-Ionen-Akku mit hoher Kapazitat und schneller Ladezeit
- Motor-Schnellstopp, garantiert hohe Arbeitssicherheit

- Presseinséatze der Serie E3 passend

Technische Daten:

- Presskraft: 140 kN (max.)

- Pressbereich: 10 - 400 mm?2

- Breite Pressung (bis 14 mm)

- Akkuspannung: 18 V

- Akkukapazitat: 5 Ah, Li-Ion

- Akkuladezeit: ca. 40 min.

- Umgebungstemperatur: -10°C bis + 40°C

Lieferumfang:

- Akku-Hydraulische Presszange

- 2 Makita Akkus 18 V / 5 Ah, Li-Ion

- Ladegerat fir 18 V Li-Ion-Akkus, 230 V
- Kunststoffkoffer

Lieferbare Presseinsdtze

Rohrkabelschuhe ,,Standard™ & Verbinder
Rohrkabelschuhe fur feindrahtige Leiter
Presskabelschuhe DIN 46235 & Verbinder DIN 46267
Quetschkabelschuhe DIN 46234 & Stiftkabelschuhe
ALU-Presskabelschuhe & ALU-Verbinder DIN
Aderendhtlsen DIN

Runddruckeinsatze

Artikel-Nr.
AHPW 400

Querschnittsbereich

16 - 400 mm?2
16 - 150 mm?
16 - 400 mm?
16 - 150 mm?
10 - 240 mm?
10 - 240 mm?
10 - 300 mm?

Gewicht kg VE / Stck.

5,30

1

neko



KS 18-F | Kabelschere fiir Cu-/ALU-Kabel fiir feindrahtige Leiter

- Einhandbedienung

- Fur Cu-/ALU-Kabel

- Nicht geeignet zum Schneiden von Stahl bzw. Stahldraht

- Spezielle Schneide fir feindrahtige Leiter

- Schneide aus einsatzgehdrtetem 5 mm Werkzeug-Flachstahl

Artikel-Nr. Schneidbereich Ldnge mm Gewicht kg VE / Stck.
max. mm
KS 18-F 18 180 0,175 1

KST 34-F |Kabelschere Ratschensystem fiir Cu-/ALU-Kabel

TOP-LINE

- Einhandbedienung

- Flr Cu-/ALU-Kabel mehr-/feindrahtig

- Nicht geeignet zum Schneiden von Stahl bzw. Stahldraht

- Kraftsparende und schnelle Betatigung durch 2-Stufen-Ratschensystem
- Entriegelungsmaglichkeit in jeder Position

- Querschnittsbereich z.B. 1 x 300 mm?2

)

Artikel-Nr. Schneidbereich Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
Auch geeignet flur max. mm

KST 62-F |Kabelschere Ratschensystem fiir Cu-/ALU-Kabel

TOP-LINE

- Einhandbedienung

- Flr Cu-/ALU-Kabel mehr-/feindrahtig

- Nicht geeignet zum Schneiden von Stahl bzw. Stahldraht

- Kraftsparende und schnelle Betatigung durch 2-Stufen-Ratschensystem
- Entriegelungsmaglichkeit in jeder Position

- Querschnittsbereich z.B. 1 x 500 mm?2

: a Artikel-Nr. Schneidbereich Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
Auch geeignet fir max. mm
g P
feindrahtige Leiter! KST 62-F 62 300 0,80 1

neko 29



AHSW 32FML | Kabelschere akku-hydraulisch

TOP-LINE

30

Fur fein- und feinst-
drahtige Leiter!

- Offener Schneidkopf, drehbar

- Fur fein- und feinstdrahtige CU-Leiter (Klasse 5 & 6)

- Schlanker Kabelschneidkopf, ideal bei engen Platzverhaltnissen

- Einhand-Bedienkonzept

- Automatischer Ricklauf nach vollendetem Schnitt

- Manueller Ricklauf bei Bedarf

- 10,8 V Lithium-Ionen-Akku, mit Ladestandsanzeige

- LED fur Arbeitsraumbeleuchtung

- Auf Wunsch auch als Version zum Schneiden von mehrdrahtigen
Cu- & ALU-Kabeln lieferbar (neko Artikel-Nr. AHSW 32ML)

- Ersatzmesser einzeln lieferbar

Technische Daten:

- Schneidkraft: 15 kN

- Querschnittsbereich: z.B. 1 x 240 mm?2 HO7V-K
- Akkuspannung: 10,8 V

- Akkukapazitat: 2,5 Ah, Li-Ion

- Akkuladezeit: ca. 40 min.

- Umgebungstemperatur: -10°C bis + 40°C

Lieferumfang:

- Akku-Hydraulische Kabelschere

- 2 Akkus 10,8 V / 2,5 Ah, Li-Ion

- Ladegerat fur 10,8 V Li-Ion-Akkus, 230 V

- Kunststoffkoffer

Artikel-Nr. Schneidbereich Gewicht kg
max. mm

AHSW 32FML 32 2,00

VE / Stck.

neko



ASM 50-F | Elektromechanische Akku-Kabelschere

TOP-LINE

Tnakita
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Fur fein- und feinst-
drahtige Leiter!

neko

- Schneidkopf geschlossen, sichelférmige Schneidgeometrie

- Fur fein- und feinstdrahtige CU-/ALU-Leiter Klasse 5 und 6 ohne Armierung

- Offnungsweite bis max. 50 mm

- LED-Arbeitsfeldausleuchtung

- Automatischer Riicklauf mit integrierter Offnungsweiteneinstellung

- Makita 18 V /5 Ah Lithium-Ionen-Akku mit hoher Kapazitat und schneller Ladezeit

Technische Daten:

- Antrieb: Elektro-Mechanisch

- Querschnittsbereich: 1 x 400 mm2, z.B. HO7-VK
- Akkuspannung: 18 V

- Akkukapazitat: 5 Ah, Makita Li-Ion

- Akkuladezeit: ca. 15 min.

- Umgebungstemperatur: -10°C bis + 40°C

Lieferumfang:

- Akku-Ratschen-Kabelschere

- 2 Makita Akkus 18 V / 5 Ah, Li-Ion

- Makita Schnell-Ladegerat fir 18 V Li-Ion-Akkus, 230 V
- Kunststoffkoffer

Optional Akku-Adapter zur Nutzung von 18 V Bosch, Dewalt oder Milwaukee Akkus

Artikel-Nr. Schneidbereich Gewicht kg VE / Stck.
max. mm
ASM 50-F 50 2,10 1
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ASM 50-M | Elektromechanische Akku-Kabelschere

TOP-LINE

- Schneidkopf geschlossen, Sichelférmige Schneidgeometrie

- Fir mehrdrahtige CU-/ALU-Leiter Klasse 2 ohne Armierung

- Offnungsweite bis max. 50 mm

- LED-Arbeitsfeldausleuchtung

- Automatischer Riicklauf mit integrierter Offnungsweiteneinstellung

- Makita 18 V/5 Ah Lithium-Ionen-Akku mit hoher Kapazitat und schneller Ladezeit

Technische Daten:

- Antrieb: Elektro-Mechanisch

- Querschnittsbereich: z.B. 4 x 150 mm?2 NYY
- Akkuspannung: 18 V

- Akkukapazitat: 5 Ah, Makita Li-Ion

- Akkuladezeit: ca. 15 min.

- Umgebungstemperatur: -10°C bis + 40°C

Lieferumfang:

- Akku-Ratschen-Kabelschere

- 2 Makita Akkus 18 V / 5 Ah, Li-Ion

- Makita Schnell-Ladegerat fir 18 V Li-Ion-Akkus, 230 V
- Kunststoffkoffer

Optional Akku-Adapter zur Nutzung von 18 V Bosch, Dewalt oder Milwaukee Akkus

Artikel-Nr. Schneidbereich Gewicht kg VE / Stck.
max. mm
ASM 50-M 50 2,10 1

Flr mehrdrahtige Leiter!
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ASM 65-M | Elektromechanische Akku-Kabelschere

TOP-LINE

Fur mehrdrahtige Leiter!

neko
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- Schneidkopf geschlossen, Sichelférmige Schneidgeometrie

- Fir mehrdrahtige CU-/ALU-Leiter Klasse 2 ohne Armierung

- Offnungsweite bis max. 65 mm

- LED-Arbeitsfeldausleuchtung

- Automatischer Riicklauf mit integrierter Offnungsweiteneinstellung

- Makita 18 V/5 Ah Lithium-Ionen-Akku mit hoher Kapazitat und schneller Ladezeit

Technische Daten:

- Antrieb: Elektro-Mechanisch

- Querschnittsbereich: z.B. 4 x 185 mm?2 NYY
- Akkuspannung: 18 V

- Akkukapazitat: 5 Ah, Makita Li-Ion

- Akkuladezeit: ca. 15 min.

- Umgebungstemperatur: -10°C bis + 40°C

Lieferumfang:

- Akku-Ratschen-Kabelschere

- 2 Makita Akkus 18 V / 5 Ah, Li-Ion

- Makita Schnell-Ladegerat fir 18 V Li-Ion-Akkus, 230 V
- Kunststoffkoffer

Optional Akku-Adapter zur Nutzung von 18 V Bosch, Dewalt oder Milwaukee Akkus

Artikel-Nr. Schneidbereich Gewicht kg VE / Stck.
max. mm
ASM 65-M 65 2,10 1
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AHSW 85 | Kabelschere akku-hydraulisch

Fir mehrdrahtige Leiter!

34

- Schneidkopf geschlossen, 270° drehbar, aufklappbar

- Fir mehrdrahtige CU-/ALU-Leiter ohne Armierung

- Elektronische Steuerung und Uberwachung des Schneidvorganges
- Schnellvorschub durch Doppelkolbenhydraulik

- Automatische Druckbegrenzung

- 14,4 V Lithium-Ionen-Akku mit hoher Kapazitat und schneller Ladezeit

- USB-Schnittstelle, Aufzeichnung aller durchgefiihrten Schneidvorgange, dadurch

Auslesen aller maschinenrelevanten Daten mit Analyse-Software mdoglich

Technische Daten:

- Schneidkraft: 70 kN

- Querschnittsbereich: z.B. 4 x 300 mm2 NAYY
- Akkuspannung: 14,4 V

- Akkukapazitat: 2,6 Ah, Li-Ion

- Akkuladezeit: ca. 40 min.

- Umgebungstemperatur: -10°C bis + 40°C

Lieferumfang:

- Akku-Hydraulische Kabelschere

- 2 Akkus 14,4 /2,6 Ah, Li-Ion

- Ladegerat fiir 14,4 V Li-Ion-Akkus, 230 V
- Analyse-Software

- Metallkoffer

Artikel-Nr. Schneidbereich Gewicht kg
max. mm

AHSW 85 85 7,65

VE / Stck.

neko



EHA 4 | Elektro-hydraulisches Akku-Antriebsaggregat

- Geeignet fur alle gangigen Press-, Schneid- und Lochstanzwerkzeuge

- Mit LCD-Display

- Display Anzeige mit Batteriestand und Ricklaufzeit sowie bei Stérungen

- Ricklaufzeit einstellbar

- Abschaltung bei Leerlauf

- Druckbedarfserkennung mit Abschaltung nach Erreichen des erforderlichen
Betriebsdruckes

- Automatischer Ricklauf

- Manueller Riicklauf bei Bedarf

- Ricklaufstopp nach Pressen/Schneiden, Steuerung und Positionierung
Uber Fernbedienung

- 2 x 18 V Lithium-Ionen-Akkus mit hoher Kapazitat und sehr schneller Ladezeit

- Netzanschluss mdglich, Netzadapter optional (nicht im Lieferumfang enthalten)

- Auf Wunsch zur Steuerung auch mit FuBtaster lieferbar

- LED-Anzeige fir Pressung i.O.

- Auslesefunktion der durchgefiihrten Pressung Uber USB

Technische Daten:

- Betriebsdruck: max. 700 bar

- Max. Olvolumen: ca. 800 ml

- Akkuspannung: 18 V

- Akkukapazitat: 2 x 3,0 Ah, Li-Ion

- Akkuladezeit: ca. 30 min.

- Umgebungstemperatur: -12°C bis + 40°C

- Abmessungen: L x B x H: 290 x 190 x 205 mm

Lieferumfang:

- Akku-hydraulisches Antriebsaggregat (ohne Wechselkdpfe)
- 2 Akkus 18 V/3,0 Ah, Li-Ion

- Schnell-Ladegerat fur 18 V Li-Ion-Akkus, 230 V

- Hydraulikschlauch 2 m, dlbefillt

- Tragegurt

- Tragetasche

- Fernbedienung mit 1,5 m Kabel

Optional:

- Ausfiihrung mit groBem Display zur Uberwachung, Diagnose und Einstellung
- Presskurvenverlaufdarstellung im Display (Druck & Zeit)

- Anzeige Ist-Druck/Soll-Druck

- Fehleranzeige (Pressfehler, Temperatur und Eigendiagnose)

- Ein- und Ausgabeelement lber I-Drive

Zubehor:
- Schaltnetzteil 220 V mit 5 m Kabel

Artikel-Nr. Gewicht kg VE / Stck.
EHA 4 4,60 1
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HPK 300RU | Hydraulischer Presskopf

- Hydraulischer Presskopf zum Anschluss an Antriebsaggregat EHA 4
- Betriebsdruck: max. 700 bar

- Presskraft: 60 kN

- Automatischer Ricklauf

- Presseinsatze der Serie E2 passend

Artikel-Nr. Gewicht kg VE / Stck.
HPK 300RU 2,4 1

TPK 13 | Hydraulischer Tischpresskopf

- Hydraulischer Presskopf zum Anschluss an Antriebsaggregat EHA 4

- Betriebsdruck: max. 700 bar

- Presskraft: 130 kN

- Hubreduzierung einstellbar

- Breitpressung, dadurch weniger Pressungen notwendig als bei 6 t Presskdpfe
- Automatischer Ricklauf

- Presseinsatze der Serie E3 passend

Artikel-Nr. Gewicht kg VE / Stck.
TPK 13 11,50 1

HSK 105 | Hydraulischer Kabelschneidkopf
TOP-LINE

- Hydraulischer Kabelschneidkopf zum Anschluss an Antriebsaggregat EHA 4

- Betriebsdruck: max. 700 bar

- Offener Schneidkopf

- Fir mehrdrahtige Cu-ALU-Kabel mit leichter Stahlarmierung (kabeltypabhangig)
- Auch fur feindrahtige Kabel geeignet

- Schneidbereich: max. @ 105 mm

- Schneidkraft: 74 kN

- Sicheres Arbeiten durch Doppelgriff

- Ersatzmesser einzeln lieferbar

Artikel-Nr. Schneidbereich Gewicht kg VE / Stck.
max. mm
HSK 105 105 3,20 1

Weitere Press- und Schneidkdpfe auf Anfrage lieferbar.
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Serie NEK - passend zu Presswerkzeug NEK 50ML

Presseinsatze IS 50

l - Fur isolierte Kabelverbindungen
__ Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressform
IS503 0,1-1 Doppelpressung

IS5071 0,5-6 Doppelpressung

IS5072 10 - 16 Einfachpressung

Presseinsatze R 50

- Far Cu-Rohrkabelschuhe und Verbinder ,Standardausfiihrung"

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressform
R501 0,75-2,5 Dornpressung
R502 4 -10 Dornpressung
R503 16 - 25 Dornpressung

Presseinsatze Q 50

- Fir Cu-Quetschkabelschuhe DIN 46234 und Stiftkabelschuhe DIN 46230
- Cu-Quetschverbinder DIN 46341

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressform
Q501 0,5-10 Dornpressung

Presseinsatze AE 50

- Flr Aderendhdilsen unisoliert DIN 46228, Teil 1
- Fir Aderendhilsen isoliert DIN 46228, Teil 4

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressform
AE5071 0,5-6 Vierkantpressung
AE5072 10 - 25 Vierkantpressung
AE5073 35-50 Vierkantpressung

Presseinsatze CR 50

- Fur unisolierte Flachsteckhilsen, Steckbreite 2,8 mm, 4,8 mm, 6,3 mm

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressform Steckbreite
CR501 0,25 -6 Rollpressung 2,8/6,3 mm
CR502 0,5-2,5 Rollpressung 4,8 mm
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Serie EO - passend zu Presswerkzeug AHPW 150ML

Presseinsatze EO-R-Reihe

- Fir Cu-Rohrkabelschuhe und Verbinder ,Standardausfiihrung®, Schaltgerate

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressform  Pressbreite mm
EO-R6 6 Sechskant 5
EO-R10 10 Sechskant 5
EO-R16 16 Sechskant 5
EO-R25 25 Sechskant 5
EO0-R35 35 Sechskant 5
EO0-R50 50 Sechskant 5
EO0-R70 70 Sechskant 5
EO-R95 95 Sechskant 5
EO-R120 120 Sechskant 5
EO-R150 150 Sechskant 5

Presseinsatze EO-RF-Reihe

- Flir Cu-Rohrkabelschuhe und Verbinder ,feindréhtige Leiter"

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressform
EO-RF10 10 Dorn
EO-RF16 16 Dorn
EO-RF25 25 Dorn
EO-RF35 35 Dorn

Presseinsatze EO-P-Reihe

- Flr Cu-Presskabelschuhe DIN 46235 und Pressverbinder DIN 46267

Artikel-Nr. Querschnitt mm?  Kennziffer Pressform  Pressbreite mm
EO-P6 6 5 Sechskant 5
EO-P10 10 6 Sechskant 5
EO-P16 16 8 Sechskant 5
EO-P25 25 10 Sechskant 5
EO-P35 35 12 Sechskant 5
EO-P50 50 14 Sechskant 5
EO-P70 70 16 Sechskant 5
EO-P95 95 18 Sechskant 5
EO-P120 120 20 Sechskant 5
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Presseinsatze E0-Q-Reihe

- Fir Cu-Quetschkabelschuhe DIN 46234 und Stiftkabelschuhe DIN 46230
- Fir Cu-Quetschverbinder DIN 46341

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressform
E0-Q10 10 Dorn
EO-Q16 16 Dorn
E0-Q25 25 Dorn
E0-Q35 35 Dorn

Presseinsatze EO-AL-Reihe

- Fir ALU-Presskabelschuhe DIN 46329 und ALU-Pressverbinder DIN 46267
+ Fir AL-Cu Presskabelschuhe und Al-Cu Pressverbinder (Aluminiumseitig)

Artikel-Nr. Querschnitt mm?  Kennziffer Pressform  Pressbreite mm
EO-AL10 10 10 Sechskant 7
EO-AL16-25 16 - 25 12 Sechskant 7
EO-AL35 35 14 Sechskant 7
EO-AL50 50 16 Sechskant 7
EO-AL70 70 18 Sechskant 7

Weitere Presseinsatze auf Anfrage lieferbar.
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Serie E2 - passend zu Presswerkzeug MPW 300, AHPW 300, HPK 300RU

40

Presseinsatze E2-R-Reihe

- Fir Cu-Rohrkabelschuhe und Verbinder ,Standardausfiihrung®, Schaltgerate

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressform  Pressbreite mm
E2-R6 6 Sechskant 5
E2-R10 10 Sechskant 5
E2-R16 16 Sechskant 5
E2-R25 25 Sechskant 5
E2-R35 35 Sechskant 5
E2-R50 50 Sechskant 5
E2-R70 70 Sechskant 5
E2-R95 95 Sechskant 5
E2-R120 120 Sechskant 5
E2-R150 150 Sechskant 5
E2-R185 185 Sechskant 5
E2-R240 240 Sechskant 5
E2-R300 300 Sechskant 5

Presseinsatze E2-RWM-Reihe

- Fur Cu-Rohrkabelschuhe und Verbinder ,Standardausfiihrung®, Schaltgerate
- WM-Pressung flir mehrdrahtige, feindrahtige, ausgediinnte und verdichtete Leiter

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressform Pressbreite mm
E2-RWM6 6 WM-Pressung 5
E2-RWM10 10 WM-Pressung 5
E2-RWM16 16 WM-Pressung 5
E2-RWM25 25 WM-Pressung 5
E2-RWM35 35 WM-Pressung 5
E2-RWM50 50 WM-Pressung 5
E2-RWM70 70 WM-Pressung 5
E2-RWM95 95 WM-Pressung 5
E2-RWM120 120 WM-Pressung 5
E2-RWM150 150 WM-Pressung 5
E2-RWM185 185 WM-Pressung 5
E2-RWM240 240 WM-Pressung 5
E2-RWM300 300 WM-Pressung 5
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Presseinsatze E2-RF-Reihe

- Fir Cu-Rohrkabelschuhe und Verbinder ,feindrahtige Leiter"

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressform
E2-RF10 10 Dorn
E2-RF16 16 Dorn
E2-RF25 25 Dorn
E2-RF35 35 Dorn
E2-RF50 50 Dorn
E2-RF70 70 Dorn

Presseinsatze E2-P-Reihe

- Flir Cu-Presskabelschuhe DIN 46235 und Pressverbinder DIN 46267

Artikel-Nr. Querschnitt mm?  Kennziffer Pressform  Pressbreite mm
E2-P6 6 5 Sechskant 5
E2-P10 10 6 Sechskant 5
E2-P16 16 8 Sechskant 5
E2-P25 25 10 Sechskant 5
E2-P35 35 12 Sechskant 5
E2-P50 50 14 Sechskant 5
E2-P70 70 16 Sechskant 5
E2-P95 95 18 Sechskant 5
E2-P120 120 20 Sechskant 5
E2-P150 150 22 Sechskant 5
E2-P185 185 25 Sechskant 5
E2-P240 240 28 Sechskant 5
E2-P300 300 32 Sechskant 5

Presseinsatze E2-Q-Reihe

- Fr Cu-Quetschkabelschuhe DIN 46234, Stiftkabelschuhe DIN 46230 und
Quetschverbinder DIN 46341

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressform
E2-Q10 10 Dorn
E2-Q16 16 Dorn
E2-Q25 25 Dorn
E2-Q35 35 Dorn
E2-Q50 50 Dorn
E2-Q70 70 Dorn
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Presseinsatze E2-AL-Reihe

- Fir ALU-Presskabelschuhe DIN 46329 und ALU-Pressverbinder DIN 46267
- Flr Al-Cu-Presskabelschuhe und Al-Cu-Pressverbinder (aluminiumseitig)

Artikel-Nr. Querschnitt mm?  Kennziffer Pressform  Pressbreite mm
E2-AL10 10 10 Sechskant 7
E2-AL16-25 16 - 25 12 Sechskant 7
E2-AL35 35 14 Sechskant 7
E2-AL50 50 16 Sechskant 7
E2-AL70 70 18 Sechskant 7
E2-AL95-120 95 -120 22 Sechskant 7
E2-AL150 150 25 Sechskant 7
E2-AL185 185 28 Sechskant 7
E2-AL240 240 32 Sechskant 5
E2-AL300 300 34 Sechskant 5

Presseinsatze E2-AH-Reihe

- Flr Cu-Aderendhilsen isoliert und unisoliert, DIN 46228 Teil 1 und 4

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressform  Pressbreite mm
E2-AH10 10 Trapez 20
E2-AH16 16 Trapez 20
E2-AH25 25 Trapez 20
E2-AH35 35 Trapez 20
E2-AH50 50 Trapez 20
E2-AH70 70 Trapez 20
E2-AH95 95 Trapez 20
E2-AH120 120 Trapez 20
E2-AH150 150 Trapez 20
E2-AH185 185 Trapez 20
E2-AH240 240 Trapez 20

neko



neko

Presseinsatze E2-SESM-Reihe

- Runddriickeinsatze fiir ALU- und Cu-Leiter
- 3- und 4-Leiter Sektorkabel

Artikel-Nr. Querschnitt Querschnitt Leiter-@ Runddrtickbreite
mm?sm mm? se mm mm
E2-SESM10 10 - 4,1 19,5
E2-SESM16 16 - 5,1 19,5
E2-SESM25 25 35 6,3 19,5
E2-SESM35 35 50 7,5 19,5
E2-SESM50 50 70 9,0 19,5
E2-SESM70 70 95 10,5 19,5
E2-SESM95 95 120 12,5 19,5
E2-SESM120 120 150 14,0 19,5
E2-SESM150 150 185 15,8 19,5
E2-SESM185 185 240 17,5 19,5
E2-SESM240 240 300 20,3 19,5
Weitere Presseinsatze auf Anfrage lieferbar.
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Serie E3 - passend zu Presswerkzeug AHPW 400, TPK 13

44

Presseinsatze E3-R-Reihe

- Flr Cu-Rohrkabelschuhe und Verbinder ,Standardausfiihrung®

- Far Cu-Rohrkabelschuhe flir Schaltgerate

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressform  Pressbreite mm
E3-R16 16 Sechskant 10
E3-R25 25 Sechskant 10
E3-R35 35 Sechskant 10
E3-R50 50 Sechskant 13
E3-R70 70 Sechskant 13
E3-R95 95 Sechskant 14
E3-R120 120 Sechskant 14
E3-R150 150 Sechskant 14
E3-R185 185 Sechskant 11
E3-R240 240 Sechskant 11
E3-R300 300 Sechskant 11
E3-R400 400 Sechskant 5
Presseinsatze E3-RF-Reihe
- Fur Cu-Rohrkabelschuhe und Verbinder ,feindrahtige Leiter"

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressform

E3-RF16 16 Dorn

E3-RF25 25 Dorn

E3-RF35 35 Dorn

E3-RF50 50 Dorn

E3-RF70 70 Dorn

E3-RF95 95 Dorn

E3-RF120 120 Dorn

E3-RF150 150 Dorn
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Presseinsatze E3-P-Reihe

- Flr Cu-Presskabelschuhe DIN 46235 und Pressverbinder DIN 46267

Artikel-Nr. Querschnitt mm?  Kennziffer Pressform  Pressbreite mm
E3-P16 16 8 Sechskant 10
E3-P25 25 10 Sechskant 10
E3-P35 35 12 Sechskant 10
E3-P50 50 14 Sechskant 13
E3-P70 70 16 Sechskant 13
E3-P95 95 18 Sechskant 14
E3-P120 120 20 Sechskant 14
E3-P150 150 22 Sechskant 10
E3-P185 185 25 Sechskant 10
E3-P240 240 28 Sechskant 10
E3-P300 300 32 Sechskant 7

Presseinsatze E3-Q-Reihe

- Fir Cu-Quetschkabelschuhe DIN 46234, Stiftkabelschuhe DIN 46230,
Quetschverbinder DIN 46341

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressform
E3-Q16 16 Dorn
E3-Q25 25 Dorn
E3-Q35 35 Dorn
E3-Q50 50 Dorn
E3-Q70 70 Dorn
E3-Q95 95 Dorn
E3-Q120 120 Dorn
E3-Q150 150 Dorn

Presseinsatze E3-AL-Reihe

- Fir ALU-Presskabelschuhe DIN 46329 und ALU-Pressverbinder DIN 46267
- Fir AL-Cu-Presskabelschuhe und Al-Cu-Pressverbinder (aluminiumseitig)

Artikel-Nr. Querschnitt mm?  Kennziffer Pressform  Pressbreite mm
E3-AL10 10 10 Sechskant 12
E3-AL16-25 16 - 25 12 Sechskant 12
E3-AL35 35 14 Sechskant 12
E3-AL50 50 16 Sechskant 12
E3-AL70 70 18 Sechskant 12
E3-AL95-120 95 -120 22 Sechskant 14
E3-AL150 150 25 Sechskant 14
E3-AL185 185 28 Sechskant 14
E3-AL240 240 32 Sechskant 5
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Presseinsatze E3-AH-Reihe

- Fr Cu-Aderendhiilsen unisoliert, DIN 46228 Teil 1
- Flr Cu-Aderendhilsen isoliert, DIN 46228 Teil 4

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Pressform  Pressbreite mm
E3-AH10 10 Trapez 20
E3-AH16 16 Trapez 20
E3-AH25 25 Trapez 20
E3-AH35 35 Trapez 20
E3-AH50 50 Trapez 26
E3-AH70 70 Trapez 26
E3-AH95 95 Trapez 26
E3-AH120 120 Trapez 26
E3-AH150 150 Trapez 26
E3-AH185 185 Trapez 26
E3-AH240 240 Trapez 26

Presseinsatze E3-SESM-Reihe

- Runddriickeinsatze fir ALU- und Cu-Leiter
- 3- und 4-Leiter Sektorkabel

Artikel-Nr. Querschnitt Querschnitt Leiter-@ Runddruckbreite
mm?2sm mm?se mm mm
E3-SESM10 10 - 4,1 35
E3-SESM16 16 - 51 35
E3-SESM25 25 35 6,3 35
E3-SESM35 35 50 7,5 35
E3-SESM50 50 70 9,0 35
E3-SESM70 70 95 10,5 35
E3-SESM95 95 120 12,5 35
E3-SESM120 120 150 14,0 35
E3-SESM150 150 185 15,8 35
E3-SESM185 185 240 17,5 35
E3-SESM240 240 300 20,3 35
E3-SESM300 300 - 22,5 35

Weitere Presseinsatze auf Anfrage lieferbar.
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Abisoliermesser Jokari

- Zum Abmanteln und Aufschlitzen von Mantelleitungen und gangigen Kabeln
- Rund- und Langsschnitt

- Schneiden und Messer Titannitrid beschichtet

- 2-Komponentengriff

Artikel-Nr. Kabeldurch- Messerform Lange /Stck. VE / Stck.
messer mm
J28 H 8-28 Hakenklinge 170 1
— Ersatzmesser
JI10OE 10

Abisoliermesser-System Jokari

- Zum Abmanteln und Aufschlitzen von Mantelleitungen und gangigen Kabeln
- Abisoliermesser mit Bugel 8 - 28 mm

- Rund- und Langsschnitt

- Wechselbiigelsystem bis max. 70 mm Durchmesser

- Klingenschutzkappe fir Hakenklinge verhindert Verletzungen

- Verriegelungsschalter flir Hakenklinge

- Schneiden und Messer Titannitrid beschichtet

- 2-Komponentengriff

Artikel-Nr. Kabeldurch- Messerform Lange /Stck. VE / Stck.
messer mm
J 4-70 8-28 Hakenklinge 160 1

Wechselbiigel

3 > J wWB16 4 -16 1

J WB28 8-28 1

, J WB35 27 - 35 1

; { J WB50 35-50 1

| i J WB70 50 - 70 1
Ersatzmesser (ohne Abbildung)

J10E Innenmesser 10

J10H Hakenklinge 10

neko 47



Kabelentmanteler Jokari fiir Solarkabel

- Zum Abmanteln aller géangigen PV-, Sicherheits- und Energiekabel von 2,5 - 6 mm?
- Mit integriertem Langenanschlag einstellbar auf 8,5 mm oder 15 mm

- Langenanschlag ausgerichtet flir gangige PV-Stecker MC 4

- Keine Einstellung der Schnitttiefe erforderlich

- Klingen mit Titannitrid beschichtet

- 2-Komponentengehause

Artikel-Nr. Kabeldurchmesser mm? Lange mm VE / Stck.
PV-STRIP 2,5-6 124 1

Kabelentmanteler Pressmaster fiir Solarkabel

- Zum Abmanteln aller gédngigen PV-, Sicherheits- und Energiekabel von 2,5 - 6 mm?
- Mit seitlichem Langenanschlag von 8,5 mm

- Ldngenanschlag ausgerichtet fur gangige PV-Stecker MC 4

- Keine Einstellung der Schnitttiefe erforderlich

- Klingen speziell gehartet

- Ersatzklingen kénnen separat bestellt werden

Artikel-Nr. Kabeldurchmesser mm? Lange mm VE / Stck.
PV-LOKE 2,5-6 83 1

Kabelentmanteler Jokari fiir Rundkabel

- Zum Abmanteln aller gangigen Rundkabel fir 8 -13 mm Durchmesser
- Keine Einstellung der Schnitttiefe erforderlich

5 g - Klingen mit Titannitrid beschichtet
o A
» -
_"d‘" g
. “/"i“ Artikel-Nr. Kabeldurchmesser mm? Lange mm VE / Stck.
w7 312 8- 13 125 1
- Zum Abmanteln aller gangigen Rundkabel fir 8 - 13 mm Durchmesser
/ - Keine Einstellung der Schnitttiefe erforderlich
{" - Interne Klinge flr Lédngsschnitte
"" |/ 1 - 6 Prazisions-Abisolierklingen flir Einzeladern
“\Qf‘ b 4 - Klingen mit Titannitrid beschichtet
*ﬁ*’&‘ - 2-Komponentengehause
)
‘ Artikel-Nr. Kabeldurchmesser mm? Lange mm VE / Stck.
J15 8-13 125 1
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Kabelentmanteler Jokari Allrounder fiir Rund- und Flachkabel

- Zum Abmanteln aller gangigen Rundkabel fir 4 - 15 mm Durchmesser,

Flachkabel bis 15 mm Breite sowie flexible Leiter 15 bis 50 mm?2

- Lange Kabelstrecken durch Langsschnitt absetzbar
- Strukturierte, rutschhemmende Oberflache

- Klingen mit Titannitrid beschichtet

- TUV/GS geprift

Artikel-Nr. Kabeldurch- Flachkabel- Lénge VE / Stck.
messer mm breite mm mm
J AR 4-15 4 -15 15 125 1

Locator-Box fiir Allrounder

- Kraft- und Hohenbegrenzer (Locator) passend flr Allrounder J AR4-15
- Feinanpassung der Klingenabsténde von 4,0 bis 11,9 mm verhindert

Beschadigungen des Leiters beim Abisolieren

- Einfacher Einbau des Locators im Werkzeuggriff mittels beiliegendem

Sechskantschlissel

- 4 verschieden farbige Locator enthalten. Einstellung der Locator auf Ihre Anwendung

und Zuordnung fur Ihre wiederkehrenden Abmantelarbeiten mdglich

Artikel-Nr. Klingenabstand mm VE / Stck.
JLoC 4,0-11,9 1

Kabelentmanteler Jokari fiir Coaxialkabel

e
, 93\“} lLL
ot

\“5’7 |

- Zum Abmanteln aller gangigen Coaxialkabel fur 4,8 - 7,5 mm Durchmesser
- Keine Einstellung der Schnitttiefe erforderlich

- Integrierte Langenskalierung

- Klingen mit Titannitrid beschichtet

- 2-Komponentengriff

Artikel-Nr. Kabeldurchmesser mm Lange mm VE / Stck.

J1i 48-7,5 100 1

bauchige Form

J1B 48-7,5 100 1
49



Kabelentmanteler Jokari fiir Datenkabel

- Zum Abmanteln und Abisolieren von PVC isolierten Datenkommunikations-,
=" Anschluss- und Steuerleitungen von 5 - 13 mm Durchmesser
- Keine Einstellung der Schnitttiefe erforderlich
- 6 Prazisions-Abisolierklingen fir Einzeladern
- Klingen mit Titannitrid beschichtet

Artikel-Nr. Kabeldurchmesser mm? Lange mm VE / Stck.
PC-STRIP 5-13 125 1

Abisolierzange Jokari Sensor Spezial

- Zum Abmanteln vieler gangiger PVC-, PUR Kabel von 4,40 - 7,00 mm?

- Prazises Abmanteln ohne die inneren Leiter oder Schirmgeflechte zu verletzen

- Durch Abtastsystem der Zange erfolgt automatisches Einstellen auf den
jeweiligen Kabelquerschnitt

- Klingenkassette austauschbar

- Klingen mit Titannitrid beschichtet

- 2-Komponentengehause

Artikel-Nr. Kabeldurchmesser mm? Lange mm VE / Stck.
SENSOR SPEZIAL 4,40 - 7,00 172 1

Abisolierzange Jokari Sensor Mini

- Zum Abmanteln vieler gangiger PVC-, PUR Kabel von 3,20 - 4,40 mm?2

- Prazises Abmanteln ohne die inneren Leiter oder Schirmgeflechte zu verletzen

- Durch Abtastsystem der Zange erfolgt automatisches Einstellen auf den
jeweiligen Kabelquerschnitt

- Klingenkassette austauschbar

- Klingen mit Titannitrid beschichtet

- 2-Komponentengehause

Artikel-Nr. Kabeldurchmesser mm?2 Lédnge mm VE / Stck.
SENSOR MINI 3,20 - 4,40 172 1
neko
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Abisolierzange Jokari fiir massive und flexible Leiter bis 6 mm?

- Automatische Einstellung auf Kabelquerschnitte
- Einstellbarer Langenanschlag von 6 - 15 mm

- Mit Seitenschneider-Funktion bis 2,5 mm?2

- Klingen auswechselbar

&

Artikel-Nr. Querschnitt mm?2 Lange mm VE / Stck.
J 4-SP 0,2-6 160 1

Abisolierzange Jokari fiir massive und flexible Leiter bis 16 mm?

- Automatische Einstellung auf Kabelquerschnitte
- Keine Beschadigung der Leiter

- Optischer Langenanschlag 15 - 18 - 20 mm

- Klingen auswechselbar

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Lange mm VE / Stck.
J 6-16 6-16 180 1

Abisolierzange fiir massive und flexible Leiter bis 16 mm?

- Automatisches Abisolieren durch Selbsteinstellung auf alle Querschnittsbereiche
- Zusatzliche Einstellung POWERPLUS auf die Isolationsdicke

- Einstellbarer Langenanschlag von 3 - 21 mm

- Schneidbereich massive Leiter bis 6 mm2 und feindrahtige Leiter bis 16 mm?2

- Abisoliermesser einfach und ohne Werkzeug auswechselbar

- Hohe Standfestigkeit durch robusten Zangenkoérper

- Schneid- und Abisolierbereich aus hochfestem Spezialstahl

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
AST 16 0,03 - 16 202 0,19 1
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Abisolierzange fiir massive und flexible Leiter bis 10 mm?

- Automatisches Abisolieren durch Selbsteinstellung auf die jeweiligen
Querschnittsbereiche

- Mit integrierter schwarzer Messerkassette 0,02 - 10 mm?

- Messerkassetten leicht und einfach wechselbar

- Einstellbarer Langenanschlag von 3 - 18 mm

- Schneidbereich massive Leiter bis 1,5 mm2 und feindrahtige Leiter bis 10 mm?2

- Hohe Lebensdauer durch robusten Zangenkdrper

- Schneid- und Abisolierbereich aus hochfestem Spezialstahl

- Messerform: Gerades Messer

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Léange mm Gewicht kg VE / Stck.
ASP 10 0,02 - 10 255 0,15 1

Wechselkassette 4 - 16 mm? fiir Abisolierzange ASP 10

- Fur massive und flexible Kabel von 4 - 16 mm?

- Automatisches abisolieren durch Selbsteinstellung auf die jeweiligen
Querschnittsbereiche

- Messerkassette leicht und einfach wechselbar

- Einstellbarer Langenanschlag von 3 - 18 mm

- Hohe Lebensdauer

- Abisoliermesser aus hochfestem Spezialstahl

- Messerform: O-Messer

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Gewicht kg VE / Stck.
ASP 16K 4-16 0,03 1

Wechselkassette 0,1 - 4 mm? fiir Abisolierzange ASP 10

- Fir PTFE-/PVC-Kabel von 0,1 - 4 mm?

- Automatisches abisolieren durch Selbsteinstellung auf die
jeweiligen Querschnittsbereiche

- Messerkassette leicht und einfach wechselbar

- Einstellbarer Langenanschlag von 3 - 18 mm

- Hohe Lebensdauer

- Abisoliermesser aus hochfestem Spezialstahl

- Messerform: V-Messer

Artikel-Nr. Querschnitt mm? Gewicht kg VE / Stck.
ASP 4K 0,1-4 0,03 1
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Schraubenzangen zum Losen festsitzender oder beschadigter Schrauben

- Patentiertes Werkzeug mit 2-K Griff

- Vertikal und horizontal verzahnter Greifkopf

- Losen aller selbstschneidenden und metrischen Schrauben mdoglich

- Frontales uns seitliches Greifen von Schraubenkdpfen

- Mit geharteter Prazisionsschneide (ca. 58HRC) flir weichen, mittelharten

und harten Draht

Artikel-Nr. Lange mm Gewicht kg VE / Stck.
SZ 130 130 0,15 1
SZ 160 160 0,20 1

Schaltschrankschliissel

neko

- Aus Metall, mit Kette und Adapter 1/4"
- Mit Wende-Bit, Schlitz 7 mm und Kreuz PH2, Innen-Vierkant 5, 6, und 7 - 8 mm,

Dreikant 9 mm und Doppelbart 3 - 5 mm,
- Fur alle gangigen Schaltschranke

Artikel-Nr. GroBe mm VE / Stck.
SSKB 4 72 x72 1
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RAML1225 | Akku

AHPW 150ML / AHSW 32FML

- Akkuspannung: 10,8V
- Akkukapazitat: 2,5 Ah
- Akkuladezeit: ca. 40 min.

Artikel-Nr. Akku-Spannung
RAML1225 10,8 V

- Passend zu neko Artikel NEK 50ML / AHPW 120ML / AHPW 30ML /

Akku-Kapazitat

2,5 Ah

VE / Stck.
1

RAL1 | Akku

- Passend zu neko Artikel AHPW 60UNM

- Akkuspannung: 18 V
- Akkukapazitat: 1,5 Ah
- Akkuladezeit: ca. 15 min.

Artikel-Nr. Akku-Spannung
RAL1 18V

Akku-Kapazitat
1,5 Ah

VE / Stck.
1

AKKU1 | Akku

54

- Passend zu neko Artikel AHSW 85
- Akkuspannung: 14,4 V

- Akkukapazitat: 2,6 Ah

- Akkuladezeit: ca. 40 min.

Artikel-Nr. Akku-Spannung
AKKU1 14,4V

Akku-Kapazitat
2,6 Ah

VE / Stck.
1

neko



AKKU5M | Akku

Artikel-Nr. Akku-Spannung
AKKU5M 18V

Akku-Kapazitat
5,0 Ah

- Passend zu neko Artikel ASM 50 / ASM 50-F / ASM 65 / / AHPW 300S / AHPW 400
- Akkuspannung: 18 V

- Akkukapazitat: 5,0 Ah

- Akkuladezeit: ca. 15 min.

VE / Stck.
1

AKKU3 | Akku

- Passend zu neko Artikel EHA 4

- Akkuspannung: 18 V
- Akkukapazitat: 3,0 Ah
- Akkuladezeit: ca. 30 min.

Artikel-Nr. Akku-Spannung

AKKU3 18V

Akku-Kapazitét
3,0 Ah

VE / Stck.
1

ADAP-B | Adapter

neko

- Adapter zur Aufnahme von BOSCH 18 V Akkus, passend z. B. fur unsere
Kabelscheren ASM-Serie oder Presswerkzeuge AHPW 400 + AHPW 300S

- Zum Aufschieben

- Weitere Adapter flir Dewalt oder Milwaukee auf Anfrage

Artikel-Nr.
ADAP-B 18V

Fur Akku-Spannung

VE / Stck.
1
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Lochstanzen mit System

Hoéchste Qualitat ,made in Germany" mit einfachster Handhabung

- Blechlocher von 12,5 bis 138 mm

- Blechstarke bis 3,5 mm

 Rundlocher 3-schneidig

+ Fir manuellen und hydraulischen Einsatz
- Stempel und Matrizen einzeln bestellbar
- Wahlweise fur Material ST37, V2A, Alu
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Blechlocher-Spalt-System - Rund mit 3 Schneiden

neko

- Fur Stahlblech (ST37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3 mm Starke

- Fir manuelle und hydraulische Betatigung geeignet

- Stanzabfall wird in 3 Teile gespalten, dadurch leichte Entfernung aus
der Matrize gewdhrleistet

- Jede Position einzeln bestellbar

Technische Daten:
Vorbohren fiir Betatigung mit Zugschraube notwendig
- Zugschraube @ 6,0 mm (Artikel-Nr. ZSM 60, ZSH 60), Vorbohrer @ 6,5 mm
- Zugschraube @ 9,5 mm (Artikel-Nr. ZSM 95, ZSH 95), Vorbohrer @ 10,0 mm
- Zugschraube @ 19 mm (Artikel-Nr. ZSM 19-55, ZSM 19-75, ZSH 19)

a) Vorbohren @ 11,0 mm

b) Vorstanzen @ 20,4 mm

Lieferumfang:
- Komplettlocher
- Stempel, Matrize, Zugschraube manuell mit Kugellager

MaB PG ISO Blechdicke Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm max. mm

Komplett- Stempel Matrize Zug- Zug-
locher schraube  schraube
mit hydraulisch
Kugellager
manuell
12,5 7 12 1,5 BLK 12 BLS 12 BLM 12 ZSM 60 ZSH 60
152 9 2,0 BLK 15 BLS 15 BLM 15 ZSM 95 ZSH 95
16,2 16 2,0 BLK 16 BLS 16 BLM 16 ZSM 95 ZSH 95
20,4 13 20 2,0 BLK 20 BLS 20 BLM 20 ZSM 95 ZSH 95
22,5 16 2,0 BLK 22 BLS 22 BLM 22 ZSM 95 ZSH 95
25,4 25 2,0 BLK 25 BLS 25 BLM 25 ZSM 95 ZSH 95
28,3 21 2,0 BLK 28 BLS 28 BLM 28 ZSM 95 ZSH 95
30,5 2,0 BLK 30 BLS 30 BLM 30 ZSM 95 ZSH 95
32,5 32 3,0 BLK 32 BLS 32 BLM 32 ZSM 19 ZSH 19
37,0 29 3,0 BLK 37 BLS 37 BLM 37 ZSM 19 ZSH 19
40,5 40 3,0 BLK 40 BLS 40 BLM 40 ZSM 19 ZSH 19
47,0 36 3,0 BLK 47 BLS 47 BLM 47 ZSM 19 ZSH 19
50,5 50 3,0 BLK 50 BLS 50 BLM 50 ZSM 19 ZSH 19
54,0 42 3,0 BLK 54 BLS 54 BLM 54 ZSM 19 ZSH 19
60,0 48 3,0 BLK 60 BLS 60 BLM 60 ZSM 19 ZSH 19
64,0 63 3,0 BLK 64 BLS 64 BLM 64 ZSM 19 ZSH 19
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Blechlocher-Satze ISO Spalt-System - Rund mit 3 Schneiden

- Fur Stahlblech (ST37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3 mm Stéarke

- Wahlweise ISO 16-40 bzw. ISO 16-63

- Fir manuelle und hydraulische Betatigung geeignet

- Stanzabfall wird in 3 Teile gespalten, dadurch leichte Entfernung aus der
Matrize gewahrleistet

Technische Daten:
Vorbohren fur Betatigung mit Zugschraube notwendig
- Zugschraube @ 9,5 mm (Artikel-Nr. ZSM 95, ZSH 95), Vorbohrer @ 10,0 mm
- Zugschraube @ 19 mm (Artikel-Nr. ZSM 19, ZSH 19)
a) Vorbohren @ 11,0 mm
b) Vorstanzen @ 20,4 mm

Lieferumfang:

- Komplettlochersatz ISO

- Stempel, Matrize ohne Zugschraube
- Lieferung im Kunststoffkoffer

Artikel-Nr. MaB I1SO Blechdicke max.
Blechlocher-Satz mm mm
ISO 16 - 40
a SBISO 40 16,2 16 2,0
' 20,4 20 2,0
' 25,4 25 2,0
‘ 32,5 32 3,0
40,5 40 3,0
. Artikel-Nr. MaB 1SO Blechdicke max.
Blechlocher-Satz mm mm
; ISO 16 - 63
a SBISO 63 16,2 16 2,0
Q 20,4 20 2,0
' 25,4 25 2,0
l ' 32,5 32 3,0
40,5 40 3,0
50,5 50 3,0
64,0 63 3,0
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Blechlocher-Satze ISO Spalt-System - Rund mit 3 Schneiden inklusive
Hand-Hydraulikstanze

- Fur Stahlblech (ST37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3 mm Stéarke
- Hydraulische Betatigung
- Blechlochersatze ISO inkl. Hand-Hydraulikstanze, gerade,
bzw. 90° gewinkelte Ausflihrung
- Stanzabfall wird in 3 Teile gespalten, dadurch leichte Entfernung aus
der Matrize gewahrleistet

Technische Daten:
Vorbohren fiir Betatigung mit Zugschraube notwendig
- Zugschraube @ 9,5 mm (Artikel-Nr. ZSH 95), Vorbohrer @ 10,0 mm
- Zugschraube @ 19 mm (Artikel-Nr. ZSH 19)
a) Vorbohren @ 11,0 mm
b) Vorstanzen @ 20,4 mm

Lieferumfang:

- Komplettlochersatz ISO 16-40 mit Hand-Hydraulikstanze

- Stempel, Matrize inklu. 2 Hydraulikschrauben, Vorbohrer und
Distanzbuchsen-Satz (3-teilig)

- Lieferung im Kunststoffkoffer

Artikel-Nr. MaB 1SO Blechdicke max.
Blechlocher-Satz mm mm

ISO 16 - 40 mit Handstanze,

gerade LSH 1

HLISO 40 16,2 16 2,0
20,4 20 2,0
25,4 25 2,0
32,5 32 3,0
40,5 40 3,0
Artikel-Nr. MaB I1SO Blechdicke max.
Blechlocher-Satz mm mm
ISO 16 - 40 mit Handstanze,
A 90° gewinkelt LSH2
“’ .. HLGISO 40 16,2 16 2,0
7 ‘ . . 20,4 20 2,0
& ' d 25,4 25 2,0
° 32,5 32 3,0
° 40,5 40 3,0



Blechlocher-Edelstahl Spalt-System - Rund mit 3 Schneiden

60

- Fur Edelstahl (VA), Stahlblech (ST37), Kunststoff und Aluminium bis
zu 3,5 mm Starke

- Fir manuelle und hydraulische Betatigung geeignet

- Stanzabfall wird in 3 Teile gespalten, dadurch leichte Entfernung aus
der Matrize gewahrleistet

- Jede Position einzeln bestellbar

Technische Daten:
Vorbohren fiir Betatigung mit Zugschraube notwendig

- Zugschraube @ 11,1 mm (Artikel-Nr. ZSM 11, ZSH 11), Vorbohrer @ 11,5 mm

- Zugschraube @ 19 mm (Artikel-Nr. ZSM 19-55, ZSM 19-75, ZSH 19),
a) Vorbohren @ 11,5 mm
b) Vorstanzen @ 20,4 mm

Lieferumfang:
- Komplettlocher
- Stempel, Matrize, ohne Zugschraube

MaB PG ISO Blechdicke Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm max. mm
Komplett- Stempel Matrize Zug- Zug-
locher schraube  schraube
mit hydraulisch
Kugellager
manuell
152 9 2,5 BLKS 15 BLSS 15 BLMS 15 ZSM 11 ZSH 11
16,2 16 2,5 BLKS 16 BLSS 16 BLMS 16 ZSM 11 ZSH 11
20,4 13 20 2,5 BLKS 20 BLSS 20 BLMS 20 ZSM 11 ZSH 11
22,5 16 2,5 BLKS 22 BLSS 22 BLMS 22 ZSM 11 ZSH 11
25,4 25 2,5 BLKS 25 BLSS 25 BLMS 25 ZSM 11 ZSH 11
28,3 21 3,5 BLKS 28 BLSS 28 BLMS 28 ZSM 19-55 ZSH 19
30,5 3,5 BLKS 30 BLSS 30 BLMS 30 ZSM 19-55 ZSH 19
32,5 32 3,5 BLKS 32 BLSS 32 BLMS 32 ZSM 19-55 ZSH 19
37,0 29 3,5 BLKS 37 BLSS 37 BLMS 37 ZSM 19-55 ZSH 19
40,5 40 3,5 BLKS 40 BLSS 40 BLMS 40 ZSM 19 ZSH 19
47,0 36 3,5 BLKS 47 BLSS 47 BLMS 47 ZSM 19 ZSH 19
50,5 50 3,5 BLKS 50 BLSS 50 BLMS 50 ZSM 19 ZSH 19
54,0 42 3,5 BLKS 54 BLSS 54 BLMS 54 ZSM 19 ZSH 19
60,0 48 3,5 BLKS 60 BLSS60 BLMS60 ZSM 19 ZSH 19
64,0 63 3,5 BLKS 64 BLSS 64 BLMS 64 ZSM 19 ZSH 19
neko



Blechlocher-Edelstahl Satze ISO Spalt-System - Rund mit 3 Schneiden

neko

- Fur Edelstahl (VA), Stahlblech (ST37), Kunststoff und Aluminium

bis zu 3,5 mm Starke

- Fir manuelle und hydraulische Betatigung geeignet
- Stanzabfall wird in 3 Teile gespalten, dadurch leichte Entfernung aus

der Matrize gewahrleistet

Technische Daten:

Vorbohren flir Betatigung mit Zugschraube notwendig
- Zugschraube @ 11,1 mm (Artikel-Nr. ZSM 11, ZSH 11), Vorbohrer @ 11,5 mm
- Zugschraube @ 19 mm (Artikel-Nr. ZSM 19-55, ZSM 19-75, ZSH 19)

a) Vorbohren @ 11,5 mm
b) Vorstanzen @ 20,4 mm

Lieferumfang:

- Komplettlocher

- Stempel, Matrize ohne Zugschraube
- Lieferung im Kunststoffkoffer

Artikel-Nr.
Blechlocher-Satz
ISO 16 - 40

SEBISO 40

Artikel-Nr.
Blechlocher-Satz
ISO 16 - 63

SEBISO 63

MaB
mm

16,2
20,4
25,4
32,5
40,5

MaB
mm

16,2
20,4
25,4
32,5
40,5
50,5
64,0

1SO

16
20
25
32
40

1SO

16
20
25
32
40
50
63

mm

2,5
2,5
2,5
3,5
3,5

mm

2,5
2,5
2,5
3,5
3,5
3,5
3,5

Blechdicke max.

Blechdicke max.
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Blechlocher-Edelstahl Satze ISO Spalt-System - Rund mit 3 Schneiden inklusive
Hand-Hydraulikstanze

- Fur Edelstahl (VA), Stahlblech (ST37), Kunststoff und Aluminium bis
zu 3,5 mm Starke

- Hydraulische Betatigung

- Blechlochersatze ISO inkl. Hand-Hydraulikstanze, gerade bzw.
90° gewinkelte Ausfiihrung

- Stanzabfall wird in 3 Teile gespalten, dadurch leichte Entfernung aus
der Matrize gewahrleistet

Technische Daten:
Vorbohren fir Betatigung mit Zugschraube notwendig
- Zugschraube @ 11,1 mm (Artikel-Nr. ZSH 11), Vorbohrer @ 11,5 mm
- Zugschraube @ 19 mm (Artikel-Nr. ZSH 19)
a) Vorbohren @ 11,5 mm
b) Vorstanzen @ 20,4 mm

Lieferumfang:

- Komplettlochersatz ISO mit Hand-Hydraulikstanze

- Stempel, Matrize inkl. 2 Hydraulikschrauben, Vorbohrer und
Distanzbuchsen-Satz (3-teilig)

- Lieferung im Kunststoffkoffer

Artikel-Nr. MaB I1SO Blechdicke max.
Blechlocher-Satz mm mm

ISO 16 - 40 mit Handstanze,

gerade LSH 1

HELISO 40 16,2 16 2,5

20,4 20 2,5

25,4 25 2,5

32,5 32 3,5

40,5 40 3,5
Artikel-Nr. MaB ISO Blechdicke max.
Blechlocher-Satz mm mm

ISO 16 - 40 mit Handstanze,
gewinkelt LSH 2

HGELISO 40 16,2 16 2,5
20,4 20 2,5
25,4 25 2,5
32,5 32 3,5
40,5 40 3,5
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Formblechlocher - Quadrat

neko

2

- Fur Stahlblech (ST37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3 mm Starke

- Hydraulische Betatigung
- Stanzabfall mit seitlichem Auswurf

- Auf Anfrage in Ausfiihrung VA und SondermaBe lieferbar

Lieferumfang Komplettlocher:
- Stempel, Matrize, Zugschraube, Kontermutter und Adapter fur

hydraulische Betatigung

- Lieferung im Kunststoffkoffer

MaB  Blech- Vorbohrer Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Adapter
mm dicke @ mm
max.
mm
Komplett- Stempel Matrize Zug- Konter-  Hydraulik
locher schraube  mutter

12,7

X 1,75 10,0 BLQ 12 BQS 12 BQM 12 ZUS 1 KTM 1 ADH 1
12,7
15,8

X 1,75 10,0 BLQ 15 BQS 15 BQM 15 ZUs 1 KTM 1 ADH 1
15,8
19,0

X 2,0 14,0 BLQ 19 BQS 19 BQM 19 ZUS 2 KTM 2 ADH 1
19,0
22,2

X 2,0 14,0 BLQ 22 BQS 22 BQM 22 ZUS 2 KTM 2 ADH 1
22,2
24,0

X 2,0 14,0 BLQ 24 BQS24 BQM24  ZUS?2 KTM 2 ADH 1
24,0
25,4

X 2,0 17,0 BLQ 25 BQS25 BQM25  ZUS 3 KTM 2 ADH 2
25,4
45,5

X 3,0 20,0 BLQ 45 BQS 45 BQM 45 HYS 1 KTM 3
45,5
46,0

X 3,0 20,0 BLQ 46 BQS 46 BQM 46 HYS 1 KTM 3
46,0
50,8

X 3,0 24,0 BLQ 50 BQS 50 BQM 50 HYS 2 KTM 3
50,8
68,0

X 3,0 24,0 BLQ 68 BQS 68 BQM68  HYS2 KTM 4
68,0
92,0

X 3,0 30,0 BLQ 92 BQS 92 BQM 92 HYS 3 KTM 4
92,0
125,0

X 3,0 30,0 BLQ 125 BQS 125 BQM 125 HYS3 KTM 5
125,0
138,0

X 3,0 30,0 BLQ 138 BQS 138 BQM 138 HYS 3 KTM 5
138,0
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Formblechlocher - Rechteck

64

- Fur Stahlblech (ST37), Kunststoff und Aluminium bis zu 3 mm Starke

- Hydraulische Betatigung
- Stanzabfall mit seitlichem Auswurf

- Auf Anfrage in Ausfiihrung VA und SondermaBe lieferbar

Lieferumfang Komplettlocher:
- Stempel, Matrize, Zugschraube, Kontermutter und Adapter fur

hydraulische Betatigung

- Lieferung im Kunststoffkoffer

MaB  Blech- Vorbohrer Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Adapter
mm dicke @ mm
max.
mm
Komplett- Stempel Matrize Zug- Konter-  Hydraulik
locher schraube  mutter

17,0

X 2,0 14,0 BLR 19 BRS 19 BRM 19 ZUS 2 KTM 2 ADH 1
19,0
21,8

X 2,0 17,0 BLR 25 BRS 25 BRM 25 ZUSs 3 KTM 2 ADH 2
25,8
22,0

X 2,0 17,0 BLR 30 BRS 30 BRM 30 ZUS 3 KTM 2 ADH 2
30,0
22,0

X 2,0 17,0 BLR 42 BRS 42 BRM 42 ZUS 3 KTM 2 ADH 2
42,0
25,0

X 2,0 17,0 BLR 50 BRS 50 BRM 50 ZUS 3 KTM 6 ADH 2
50,0
45,0

X 2,0 24,0 BLR 92 BRS 92 BRM 92 HYS 2 KTM 4
92,0
46,0

X 2,0 24,0 BLR 4692 BRS 4692 BRM 4692 HYS 2 KTM 4
92,0
68,0

X 3,0 30,0 BLR 138 BRS 138 BRM 68 HYS 3 KT™M 7
138,0

neko



Formblechlocher - Rund-Nuten

- Fur Stahlblech (ST37), Kunststoff und Aluminium bis zu 2 mm Stéarke
- Hydraulische Betatigung, optional manuelle Betatigung

- Stanzabfall mit seitlichem Auswurf

- Flr Verdrehschutz von Drucktastern und Schaltern

Lieferumfang:

- Stempel, Matrize, Zugschraube, Kontermutter, Kugellager-Druckmutter und
Adapter flr hydraulische Betatigung

- Lieferung im Kunststoffkoffer

MaB Blech- Vorbohrer Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Adapter

mm dicke @ mm

max.

mm

Komplett- Stempel Matrize Zug- Konter-  Hydraulik
locher schraube  mutter

22,5
3Tr:tm 2,0 14,0 BLRN 22N BRNS 22 BRNM 22 ZUS 4 KTM 2 ADH 1
Nase

Formblechlocher - Schwere Steckverbinder

-

neko

- Flr Stahlblech (ST37), Kunststoff und Aluminium bis zu 2 mm Starke

- Hydraulische Betatigung

- Stanzabfall mit seitlichem Auswurf

- Mittels Kérnerdornen wird die Bohrposition durch die Matrize vorgepragt

- Kérnerdorne lassen sich mit Sechskant-Stiftschltssel (2,5 mm) auswechseln bzw.
zurickdrehen, Vorpragung der Ankdrnung entfallt.

- Auf Anfrage auch in Ausfiihrung VA lieferbar

Lieferumfang Komplettlocher:

- Stempel, Matrize, Zugschraube, Kontermutter und Adapter fur
hydraulische Betatigung

- Lieferung im Kunststoffkoffer

MaB Pole Blech- Vorbohrer  Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

mm dicke @ mm
max. mm
Komplett- Stempel Matrize Zug- Konter-
locher schraube  mutter
52,0
X 6 2,0 24,0 BSV 52 BSVS 52 BSVM 52 Z5Q 3 KTM 2
36,0
65,0
X 10 2,0 24,0 BSV 65 BSVS 65 BSVM 65 ZSQ 3 KTM 2
36,0
86,0
X 16 2,0 24,0 BSV 86 BSVS 86 BSVM 86 ZSQ 3 KTM 2
36,0
112,0
X 24 2,0 24,0 BSV 112 BSVS 112 BSVM 112 ZSQ 3 KTM 2
36,0
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LSH 1 | Handhydraulik-Stanze, gerader Kopf

- Handhydraulik-Stanze mit geradem Kopf
- Einsatzbereich: Fur Rund-, Quadrat- und Rechtecklochungen
- Stanzbereich:

Formlocher: 68 x 68 mm bzw. 46 x 92 mm

Rundlocher: bis ISO 63 (64,0 mm)

Technische Daten:

- Automatische Druckabschaltung bei 650 bar

- Stanzkraft: 75 kN

- Mit Uberdruckventil aus hochzugfestem Aluminium
- Gewicht nur 1,6 kg

- Ergonomischer Handgriff

Artikel-Nr. Gewicht kg
LSH 1 1,6

VE / Stck.
1

LSH 2 | Handhydraulik-Stanze, gewinkelter Kopf

66

- Handhydraulik-Stanze mit 90° gewinkelten Kopf
- Einsatzbereich: Fir Rund-, Quadrat- und Rechtecklochungen
- Stanzbereich:

Formlocher: 68 x 68 mm bzw. 46 x 92 mm

Rundlocher: bis ISO 63 (64,0 mm)

Technische Daten:

- Kopf 360° drehbar

- Automatische Druckabschaltung bei 650 bar

- Stanzkraft: 75 kN

- Mit Uberdruckventil aus hochzugfestem Aluminium
- Gewicht nur 1,9 kg

- Ergonomischer Handgriff

Artikel-Nr. Gewicht kg
LSH 2 1,9

VE / Stck.
1

neko



LS100FLEXCFM | Akkuhydraulisches Stanzwerkzeug

- Akkuhydraulik-Stanze mit drehbarem Kopf

- Einsatzbereich: Fur Rund-, Quadrat- und Rechtecklochungen

- Einfaches Auslesen aller maschinenrelevanter Daten mittels Bluetooth

- Integrierter Drucksensor erhoht die Lebensdauer

- Automatische Endabschaltung nach Stanzung

- LED zur Arbeitsumfeldbeleuchtung

- Motorabschaltung nach erfolgtem Arbeitsgang

- Service-/Ladestandsanzeige

- Stanzbereich:
Formlocher: 138 x 138 mm bzw. 68 x 138 mm bis 3 mm bei ST37 bzw. 1,5 mm V2A
Rundlocher: 152,4 mm bei ST37 bzw. 104,8 mm bei V2A

Technische Daten:

- Integrierter Drucksensor

- Stanzkraft: 100 kN

- Stanzzeit:
ca. 5s bei @ 22,5 mm und 3 mm Blechstérke ST37
ca. 6s bei @ 63,5 mm und 3 mm Blechstérke ST37

- Akkuspannung: 18 V Makita

- Akkukapazitat: 4 Ah, Li-Ion

- Akkuladezeit: ca. 15 min.

- Umgebungstemperatur: -15°C bis + 40°C

- Gewicht: 2,7 kg

Lieferumfang:

- Akkuhydraulische Stanze mit Makita Akku 4 Ah Li-Ion, Ladegerat, 2 Hydraulik-
schrauben (@ 9,5 und 19 mm), Adapter (@ 19 mm mit Innengewinde 9,5 mm),
Distanzbuchse, HSS Co5 Stufenbohrer, Lieferung im Kunststoffkoffer

Artikel-Nr. Gewicht kg VE / Stck.
LS100FLEXCFM 2,7 1
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HPLSH 1 | Hydraulik-Stanze mit Handpumpe

- Hydraulik-Stanze mit Handpumpe und Hydraulikschlauch
- Einsatzbereich: Fur Rund-, Quadrat- und Rechtecklochungen
- Stanzbereich:

Formlocher: 68 x 68 mm bzw. 46 x 92 mm

Rundlocher: bis ISO 63 (64,0 mm)

‘° Technische Daten:

. - Automatische Druckabschaltung bei 650 bar

- Stanzkraft: 75 kN mit Uberdruckventil

Lieferumfang:

- Hydraulische Stanze mit Handpumpe und Hydraulik-Zylinder,
Hydraulikschlauch 600 mm, 2 Hydraulikschrauben, Distanzbuchsen-Set,
Vorbohrer 11,0 mm, Lieferung im Kunststoffkoffer

Artikel-Nr. Gewicht kg VE / Stck.
HPLSH 1 2,0 1

FPLSH 1 | Hydraulik-Stanze mit Fusspumpe

- Hydraulik-Stanze mit Fusspumpe und Hydraulikschlauch
- Einsatzbereich: Fir Rund-, Quadrat- und Rechtecklochungen
- Stanzbereich:

Formlocher: 138 x 138 mm bzw. 68 x 138 mm

Rundlocher: bis ISO 63 (64,0 mm)

Technische Daten:

- Betriebsdruck: max. 700 bar

- Stanzkraft: 75 kN mit Uberdruckventil
- Olvolumen nutzbar: 210 cm3

- Tankvolumen: 270 cm3

Lieferumfang:

- Hydraulische Stanze mit Fusspumpe und Hydraulik-Zylinder mit Schnellkupplung,
Hydraulikschlauch 2,8 m, 2 Hydraulikschrauben, Distanzbuchsen-Set,
Vorbohrer 11,0 mm, Lieferung im Stahlblechkoffer

Artikel-Nr. Gewicht kg VE / Stck.
FPLSH 1 12,80 1
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HYZY 1 | Hydraulikzylinder

- Hydraulikzylinder fur alle elektro-, fuss- und handhydraulische Pumpen mit
Schnellkupplung und max. 700 bar Betriebsdruck

- Einsatzbereich: Fir Rund-, Quadrat- und Rechtecklochungen

- Stanzbereich:
Formlocher: 138 x 138 mm bzw. 68 x 138 mm
Rundlocher: bis ISO 63 (64,0 mm)

Technische Daten:

- Geeignet flr Pumpen bis Betriebsdruck: max. 700 bar
- Hydraulikzylinder mit Schnellkupplung bis 115 kN

- Passend flir UNF-Gewinde @ 19,0 mm

- Hochzugfester Aluminiumkdrper

Lieferumfang
- Hydraulikzylinder im Kunststoffkoffer

Artikel-Nr. Gewicht kg VE / Stck.
HYZY 1 2,0 1

KBNZ 48 | Kerbnutzange

- Stanzt Kerbnuten in 3,2 bzw. 4,8 mm GroBe

- Fur Verdrehsicherung, kein Feilen der Nuten notwendig

- Bis max. 2 mm Stahlblech (ST37)

- Kerbnutstempel wechselbar und einzeln lieferbar

- Hohe Standzeit, Stempel und Matrize aus gehartetem Werkzeugstahl

Artikel-Nr. Gewicht kg VE / Stck.
KBNZ 48 1,3 1
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Zubehor - Blechlocher Spalt-System - Rund

Zugschrauben, Einzelteile fiir hydraulische Betatigung

- FUr Stahlblech ST 37

Artikel-Nr. Bezeichnung Abmessung mm

’ ZSH 95 Zugschraube komplett 19,0/9,5
ZBH 95 Zugbolzen 9,5x75
AZSH 95 Adapter 19,0 x 38,0

- FUr Edelstahl VA

Artikel-Nr. Bezeichnung Abmessung mm
ZSH 11 Zugschraube komplett 19,0/ 11,1
ZBH 11 Zugbolzen 11,1 x 75

AZSH 11 Adapter 19,0 x 38,0

Zubehor fiir Hydraulikstanzen

!
Artikel-Nr. Bezeichnung Beschreibung
DBS 1 Distanzbuchsen-Satz (3-teilig) Zur hydraulischen
Betatigung, Blechlocher-
Spaltsystem
HYOL Hydraulik-Ol 1L
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Zubehor allgemein fiir Blechlocher-Spalt-System

Artikel-Nr. Bezeichnung Fur LochgréBe mm
VBO 10 Vorbohrer 10,0
VBO 11 Vorbohrer 11,0
VBO 115 Vorbohrer 11,5

- Fir metrische Kabelverschaubungen, mit auswechselbaren Zentrierbohrer und
3 Schneiden, fir Kern- und Durchgangslécher

= Artikel-Nr. Bezeichnung Fur LochgréBe mm

—\ STB M40 Stufenbohrer M12-M40

] Artikel-Nr. Bezeichnung Beschreibung
Hﬁ"’ﬁg MOPA Montagepaste 120 g fiir Blechlocher-
g Spalt-System

neko
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Verarbeitungshinweise fiir das Verpressen von
unisolierten Rohrkabelschuhen und Verbindern

Montage

P Leiter entsprechend der Einschublange abisolieren
(+10% wegen Langenanderung der Presshilse)

» Die Leiterenden sind vor der Montage mechanisch zu reinigen

P Leiter bis zur vollen Einschublange in den Kabelschuh
bzw. Verbinder einfihren

» Den Kabelschuh bzw. Verbinder unter Beachtung der Pressrichtung

mit den zugeordneten Werkzeugen verpressen

Pressrichtung ———» 1. Pressung Seite A¢

e

1. Pressung

Querschnitt Rohrkabelschuhe Rohrkabelschuhe AHPW 60UN AHPW 30ML
mm?2 Presseinsatz Presseinsatz
5 mm breit

6

[ay

*1. Pressung Seite B

Pressrichtung Seite A Pressrichtung Seite B

Presskabelschuhe
Presseinsatz
5 mm

N

Presskabelschuhe
Presseinsatz
breit

10

16

25

35

50

70

95

N e R

120

N

150

185

SRR N

N | =
*

240

300

aua n|lrh|PrIAIPAPIWWININININ

AR INININNININDNINININ| ==

400

Fur die Anzahl der Pressungen der einzelnen Querschnitte geben wir folgende Empfehlungen:
*= Vierdornwerkzeuge 2 Pressungen
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WINININININNIF PP~ =

73



Kabelschuhzuordnung: Pressform - Presswerkzeug

Rohrkabelschuhe & Verbinder, R -Reihe,

MPW 300 - Presseinsdtze Reihe E2
AHPW 150ML - Presseinsatze Reihe EO
AHPW 300S - Presseinsatze Reihe E2
AHPW 400 - Presseinsatze Reihe E3
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Sechskantpressung (Presseinsatz DIN-Presskabelschuh/

Rohrkabelschuh nicht identisch)

Q) bornpressung

C:> WM-Pressung

1 - Werkzeug Artikel-Nr. Pressform Querschnitt
Normalausfiihrung
mechanisch CNC w 0,5-10 mm?2
Querschnitt: 0,75 - 400 mm?2 RZ 16 0,75 - 16 mm?2
» Standard, Typ R PRS 50BS 6 - 50 mm2
PRS 50SY 6 - 50 mm2
» Standard 90°/45° gewinkelt, Typ RW O
PRS 120BS 10 - 120 mm?2
» Schaltgerate, schmal, Typ RS MPW 300* O C:> 6 - 300 mm?
AL e ek g 17 R akku-hydr.  AHPW 150ML* O 6 - 150 mm?
Prégung Flansch, Hersteller und anpw 300s* (O () 6-300 mm2 ot
Querschnitt/Bohrung, |
Material: CU-Rohr nach EN13600 AHPW 400* O LU - 50 (T
AHPW 30ML w 6 - 120 mm2
AHPW 60UNM 6 - 120 mm=2
2 Rohrkabelschuhe & Verbinder, RF-Reihe, Werkzeug Artikel-Nr. Pressform Querschnitt
fiir feindrahtige Leiter i
mechanisch  MPW 300* Qﬁ 10 - 70 mm?2
Querschnitt: 10 - 300 mm?2 akku-hydr. ~ AHPW 150ML* 10 - 35 mm2
» Feindrahtig, Typ RF AHPW 300S* & 10 - 70 mm?2
% -
» Feindrahtig 90°/45° gewinkelt, Typ RWF AHPW 400 16 - 150 mm? &
) ceindranti AHPW 30ML 6 - 120 mm?2 !
» Stossverbinder feindrahtig, Typ RVF AHPW 60UNM (:7 10 - 240 mm2
EinfUhrbereich Kabelschuh aufgeweitet,
Material: CU-Rohr nach EN13600
Presskabelschuhe DIN 46235 & . .
3 Verbinder DIN 46267 - P-Reihe Werkzeug Artikel-Nr. Pressform Querschnitt
mechanisch  PRSD 50BS 6 - 50 mm2
Querschnitt: 6 - 1000 mm?2 PRSD 50 SY O 6 - 50 mm2
» Presskabelschuh DIN 46235, Typ P PRSD 120BS 10 - 120 mm2
MPW 300%* 6 - 300 mm?2 g
» Presskabelschuh DIN 46235, ” > (
90°/45° gewinkelt, Typ PW akku-hydr. AHPW 150ML 6-120 mm
* - 2
> Pressverbinder DIN 46267, Typ PV AHPW 3005 O 6 - 300 mm
AHPW 400* 10 - 400 mm?2
Pressmarkierung Anzahl Pressungen und
Kennziffer/bei Pressung aufgepragt,
Material: CU-Rohr nach EN13600
Quetschkabelschuhe DIN 46234 & i .
4 Verbinder - Q-Reihe, fir feindrihtige Leiter Werkzeug Artikel-Nr. Pressform Querschnitt
mechanisch CNC 0,5-10 mm?2
Querschnitt: 0,5 - 240 mm? QZK 16 & 0,5 - 16 mm?
» Quetschkabelschuh, Typ Q QZK 35 10 - 35 mm2
akku-hydr. AHPW 150ML* 10 - 35 mm?
» Stiftkabelschuh, Typ QST e &
AHPW 300S* (\a) 10 - 70 mm? |
» Quetschverbinder, Typ QV AHPW 400%* 10 - 150 mm2
) . AHPW 30ML 6 - 95 mm2
Pressbereich hart-verlotet, aus Cu-Blech gestanzt, w N
Material: CU-ETP / CU-DLP S G LY = 2200 )
*= auswechselbare Presseinsitze notwendig Legende
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Kabelklassifizierung und Zuordnung Kabelschuh

Cwd 1

Kabeltyp Klasse 2 -
Fur mehrdrahtiges Rundkabel und
verdichtetes Rundkabel

O . > ACHTUNG!

1 & [l bei verdichteten Kabeln
und Pressform () zusétzlich Hiilsen
fur verdichtete Leiter verwenden.

Kabeltyp Klasse 5/6 -
Fur feindrahtiges bzw.
feinstdrahtiges Rundkabel

Kabeltyp Klasse 5/6 -
Fur feindrahtiges bzw. feinstdrahtiges
Rundkabel verdichtet
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Verkaufs- und Lieferbedingungen - Stand April 2024

Allgemeine Bestimmungen

Fir den Umfang der Lieferungen oder Leistungen (im Fol-
genden: Lieferungen) sind die beiderseitigen schriftlichen
Erkldrungen maBgebend. Allgemeine Geschaftsbedingungen
des Bestellers gelten jedoch nur insoweit, als der Lieferer oder
Leistende (im Folgenden: Lieferer) ihnen ausdricklich schrift-
lich zugestimmt hat. Mindliche Absprachen bedirfen zu ihrer
Gultigkeit der schriftlichen Bestatigung. Angebote sind bis zu
unserer schriftlichen Auftragsbestatigung freibleibend.

An Kostenvoranschldgen, Zeichnungen und anderen Unter-
lagen (im Folgenden: Unterlagen) behdlt sich der Lieferer
seine eigentums- und urheberrechtlichen Verwertungsrechte
uneingeschrankt vor. Die Unterlagen durfen nur nach vorhe-
riger Zustimmung des Lieferers Dritten zuganglich gemacht
werden und sind, wenn der Auftrag dem Lieferer nicht erteilt
wird, diesem auf Verlangen unverzilglich zuriickzugeben.
Die Satze 1 und 2 gelten entsprechend fir Unterlagen des
Bestellers; diese dirfen jedoch solchen Dritten zugdnglich
gemacht werden, denen der Lieferer zulassigerweise Lieferungen
Ubertragen hat.

Teillieferungen sind zuldssig, soweit sie dem Besteller
zumutbar sind.

Angaben Uber MaBe, Gewichte und andere Eigenschaften der
Ware sind Nédherungswerte und unterliegen den branchen-
Ublichen Toleranzen. Sie beinhalten keine zugesicherten
Eigenschaften im Rechtssinne, so lange sie nicht ausdricklich
als solche bezeichnet sind. Die Produkte sind abschlieBend in
unserem Katalog beschrieben.

II1. Preise und Zahlungsbedingungen

1.

Die Preise verstehen sich ab Werk ausschlieBlich Verpackung,
Kosten flir Versand und Transportversicherung, zuztiglich der
jeweils geltenden gesetzlichen Umsatzsteuer.

. Der Zahlungsanspruch des Lieferanten wird 8 Tage nach

Zugang der Rechnung fallig.

. Bei Zahlung innerhalb von 8 Tagen ab Rechnungsdatum werden

2 % Skonto gewahrt.
Alle Rechnungen sind innerhalb von 30 Tagen ab Rechnungs-
datum ohne Abzug zahlbar.

. Samtliche Preise flir Artikel aus Elektrolytkupfer basieren auf

einer MK-Notiz von 127,00 € per 100 kg.
Zur Errechnung des Kupferzuschlages wird die am Tage der
Bestellung giiltige Notierung fiir E-Cu zugrunde gelegt.

. Zahlungen sind frei Zahlstelle des Lieferers zu leisten.

. Der Besteller kann nur mit solchen Forderungen aufrechnen,

die unbestritten oder rechtskraftig festgestellt sind.

. Im Falle verspateter Zahlung ist der Lieferer berechtigt zur

Berechnung von Verzugszinsen gemaB der aktuellen Gesetz-
gebung.

II1. Versandbedingungen; Riicksendungen

1.

Der Versand erfolgt ab Werk und ohne Gewahr fiir die
gunstigste Versandart, sofern keine bestimmte Vereinbarung
getroffen ist. Sendungen ab Nettowarenwert 500,- € erfolgen
frei Haus. Exportsendungen erfolgen unfrei.

76

2. Warenriicksendungen bediirfen der Zustimmung des Lieferers,

sofern es sich nicht um berechtigte Reklamationen handelt.
Sendet der Besteller ohne ausdriickliche Zustimmung des
Lieferers Ware zurilick, ohne dass der Grund hierflr eine
fehlerhafte Lieferung ist, so berechnet der Lieferer eine
Bearbeitungsgebiihr in Hohe von 15 % des Nettowarenwertes
zu aktuellen Verkaufspreisen. Das Recht, auf Vertragserfillung
und Abnahme der Ware gegen Erstattung des dem Lieferer
durch die Riicksendung verursachten Mehraufwandes zu
bestehen, bleibt unberiihrt. Beschadigte Waren und Auslauf-
artikel werden in keinem Fall zurickgenommen.

. Revisionierpflichtige Artikel sind von der Riicknahme ausge-

schlossen.

. VDE-gepriifte Artikel werden nur gegen eine Gebihr zurlick-

genommen. Diese wird im Vorfeld abgestimmt.

IV. Eigentumsvorbehalt
1. Die Gegenstande der Lieferungen (Vorbehaltsware) bleiben

Eigentum des Lieferers bis zur Erflllung samtlicher ihm gegen
den Besteller aus der Geschaftsverbindung zustehenden
Anspriiche. Soweit der Wert aller Sicherungsrechte, die dem
Lieferer zustehen, die HOhe aller gesicherten Anspriiche um
mehr als 20% Ubersteigt, wird der Lieferer auf Wunsch des
Bestellers einen entsprechenden Teil der Sicherungsrechte
freigeben.

. Wahrend des Bestehens des Eigentumsvorbehalts ist dem

Besteller eine Verpfdndung oder Sicherungsiibereignung
untersagt und die WeiterverauBerung nur Wiederverkaufern
im gewohnlichen Geschéaftsgang und nur unter der Bedingung
gestattet, dass der WiederVerkaufer von seinem Kunden Be-
zahlung erhalt oder den Vorbehalt macht, dass das Eigentum
auf den Kunden erst libergeht, wenn dieser seine Zahlungs-
verpflichtungen erflllt hat.

a) VerauBert der Besteller Vorbehaltsware weiter, so tritt er

bereits jetzt seine kiinftigen Forderungen aus der Weiter-
verauBerung gegen seine Kunden mit allen Nebenrechten -
einschlieBlich etwaiger Saldoforderungen - sicherungshalber
an den Lieferer ab, ohne dass es noch spaterer besonderer
Erkldrungen bedarf. Wird die Vorbehaltsware zusammen mit
anderen Gegenstanden weiter verauBert, ohne dass flur die
Vorbehaltsware ein Einzelpreis vereinbart wurde, so tritt der
Besteller mit Vorrang vor der lbrigen Forderung denjenigen
Teil der Gesamtpreisforderung an den Lieferer ab, der dem
vom Lieferer in Rechnung gestellten Preis der Vorbehaltsware
entspricht.

b) Bei Glaubhaftmachung eines berechtigten Interesses hat der

Besteller dem Lieferer die zur Geltendmachung seiner Rechte
gegen den Kunden erforderlichen Auskiinfte zu erteilen und
die erforderlichen Unterlagen auszuhdndigen.

c) Bis auf Widerruf ist der Besteller zur Einziehung der abgetre-

tenen Forderungen aus der WeiterverduBerung befugt.

Bei Vorliegen eines wichtigen Grundes, insbesondere bei
Zahlungsverzug, Zahlungseinstellung, Eroéffnung eines
Insolvenzverfahrens, Wechselprotest oder begriindeten
Anhaltspunkten fiir eine Uberschuldung oder drohende
Zahlungsunfahigkeit des Bestellers, ist der Lieferer berech-
tigt, die Einziehungsbefugnis des Bestellers zu widerrufen.
AuBerdem kann der Lieferer nach vorheriger Androhung unter
Einhaltung einer angemessenen Frist die Sicherungsabtretung
offenlegen, die abgetretenen Forderungen verwerten sowie
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die Offenlegung der Sicherungsabtretung durch den Besteller
gegenuber dem Kunden verlangen.

4,

a) Dem Besteller ist es gestattet, die Vorbehaltsware zu verar-
beiten oder mit anderen Gegenstanden zu vermischen oder zu
verbinden. Die Verarbeitung, Vermischung oder Verbindung
(im Folgenden: Verarbeitung) erfolgt fiir den Lieferer.

Der Besteller verwahrt die neue Sache fiir den Lieferer mit der
Sorgfalt eines ordentlichen Kaufmanns. Die neue Sache gilt
als Vorbehaltsware.

b) Bei Verarbeitung mit anderen, nicht dem Lieferer gehérenden
Gegensténden steht dem Lieferer Miteigentum an der neuen
Sache in H6he des Anteils zu, der sich aus dem Verhaltnis des
Wertes der verarbeiteten, vermischten oder verbundenen (im
Folgenden: verarbeiteten) Vorbehaltsware zum Wert der
ubrigen verarbeiteten Ware zum Zeitpunkt der Verarbeitung
ergibt. Sofern der Besteller Alleineigentum an der neuen
Sache erwirbt, sind sich Lieferer und Besteller dartber einig,
dass der Besteller dem Lieferer Miteigentum an der durch
Verarbeitung entstandenen neuen Sache im Verhaltnis des
Wertes der verarbeiteten Vorbehaltsware zu der tbrigen ver-
arbeiteten Ware zum Zeitpunkt der Verarbeitung einraumt.

c) Fur den Fall der VerduBerung der neuen Sache tritt der Be-
steller hiermit seinen Anspruch aus der WeiterverdauBerung
gegen den Kunden mit allen Nebenrechten sicherungshalber
an den Lieferer ab, ohne dass es noch weiterer besonderer
Erklédrungen bedarf. Die Abtretung gilt jedoch nur in Hohe des
Betrages, der dem vom Lieferer in Rechnung gestellten Wert
der verarbeiteten Vorbehaltsware entspricht. Der dem Lieferer
abgetretene Forderungsanteil ist vorrangig zu befriedigen.
Hinsichtlich der Einziehungsermachtigung sowie der Voraus-
setzungen ihres Widerrufs gilt Nr. 3. c) entsprechend.

d) Verbindet der Besteller die Vorbehaltsware mit Grundstticken
oder beweglichen Sachen, so tritt er, ohne dass es weiterer
besonderer Erklarungen bedarf, auch seine Forderung, die
ihm als Vergltung fir die Verbindung zusteht, mit allen
Nebenrechten sicherungshalber in Héhe des Verhaltnisses
des Wertes der verbundenen Vorbehaltsware zu den Ubrigen
verbundenen Waren zum Zeitpunkt der Verbindung an den
Lieferer ab.

5. Bei Pfandungen, Beschlagnahmen oder sonstigen Verfligungen
oder Eingriffen Dritter hat der Besteller den Lieferer unverzig-
lich zu benachrichtigen.

6. Bei Pflichtverletzungen des Bestellers, insbesondere bei
Zahlungsverzug, ist der Lieferer nach erfolglosem Ablauf einer
dem Besteller gesetzten angemessenen Frist zur Leistung zum
Rucktritt und zur Ricknahme berechtigt; die gesetzlichen
Bestimmungen Uber die Entbehrlichkeit einer Fristsetzung
bleiben unberihrt. Der Besteller ist zur Herausgabe verpflichtet.

V. Fristen fiir Lieferungen; Verzug

1. Sollte der Lieferer an der Einhaltung des Leistungstermins
gehindert sein, verschiebt sich der Leistungstermin um einen
angemessenen Zeitraum; dies gilt nicht, wenn der Lieferer die
Verzdgerung zu vertreten hat. Die Einhaltung von Fristen fir
Lieferungen setzt den rechtzeitigen Eingang samtlicher vom
Besteller zu liefernden Unterlagen, erforderlichen Geneh-
migungen und Freigaben, insbesondere von Planen, sowie
die Einhaltung der vereinbarten Zahlungsbedingungen und
sonstigen Verpflichtungen durch den Besteller voraus. Werden
diese Voraussetzungen nicht rechtzeitig erfiillt, so verldangern
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sich die Fristen angemessen; dies gilt nicht, wenn der Lieferer
die Verzégerung zu vertreten hat.

. Zugesagte Liefertermine (“Lieferung bis ...”, “Lieferung in ...”,

“Lieferung am ..."”) gelten als Richtdaten, sofern sie nicht
ausdrticklich durch Zusatze wie “spatestens am ...”,
“garantiert bis ..."” fr verbindlich erklart werden.

. Ist die Nichteinhaltung der Fristen auf hdhere Gewalt, z. B.

Mobilmachung, Krieg, Aufruhr oder dhnliche Ereignisse,
z. B. Streik, Aussperrung, zurlickzufiihren, verlangern sich
die Fristen angemessen.

. Kommt der Lieferer in Verzug, kann der Besteller — sofern

er glaubhaft macht, dass ihm hieraus ein Schaden entstan-
den ist - eine Entschadigung fiir jede vollendete Woche des
Verzuges von je 0,5 %, insgesamt jedoch hochstens 5 % des
Preises fiir den Teil der Lieferungen verlangen, der wegen des
Verzuges nicht in zweckdienlichen Betrieb genommen werden
konnte.

. Schadensersatzanspriche des Bestellers wegen Verzégerung

der Lieferung und statt der Leistung, die tber die in Nr. 4
genannten Grenzen hinausgehen, sind in allen Fallen verzo-
gerter Lieferung, auch nach Ablauf einer dem Lieferer etwa
gesetzten Frist zur Lieferung, ausgeschlossen. Dies gilt nicht,
soweit in Fallen des Vorsatzes der groben Fahrlassigkeit oder
wegen der Verletzung des Lebens, des Kérpers oder der
Gesundheit zwingend gehaftet wird; eine Anderung der
Beweislast zum Nachteil des Bestellers ist hiermit nicht
verbunden. Vom Vertrag kann der Besteller im Rahmen der
gesetzlichen Bestimmungen nur zurlicktreten, soweit die
Verzdgerung der Lieferung vom Lieferer zu vertreten ist.

. Der Besteller ist verpflichtet, auf Verlangen des Lieferers

innerhalb einer angemessenen Frist zu erklaren, ob er wegen
der Verzogerung der Lieferung vom Vertrag zurlicktritt und/
oder Schadensersatz statt der Leistung verlangt oder auf der
Leistung besteht.

. Werden Versand oder Zustellung auf Wunsch des Bestellers

um mehr als einen Monat nach Anzeige der Versandbereit-
schaft verzogert, kann dem Besteller fiir jeden angefangenen
Monat Lagergeld in Hohe von 0,5 % des Preises der Gegen-
stande der Lieferungen, hochstens jedoch insgesamt 5 %,
berechnet werden. Der Nachweis hoherer oder niedrigerer
Lagerkosten bleibt den Vertragsparteien unbenommen.

. Weitergehende und andere Ansprliche und Rechte im

Zusammenhang mit verspateter Lieferung oder Leistung
sind ausgeschlossen.

VI. Gefahriibergang
1. Die Gefahr geht auch bei frachtfreier Lieferung auf den Be-

steller Uber, wenn die Lieferung zum Versand gebracht oder
abgeholt worden ist, spatestens jedoch mit Verlassen des
Lagers, und zwar auch dann, wenn die Lieferung auf unserem
LKW transportiert wird. Auf Wunsch und Kosten des Bestellers
werden Lieferungen vom Lieferer gegen die Ublichen Trans-
portrisiken versichert.

. Wenn der Versand oder die Zustellung aus vom Besteller zu

vertretenden Grinden verzdgert wird oder der Besteller aus
sonstigen Grinden in Annahmeverzug kommt, so geht die
Gefahr auf den Besteller Uber.
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VII. Entgegennahme

1.

Der Besteller darf die Entgegennahme von Lieferungen wegen
unerheblicher Mdngel nicht verweigern.

VIII. Sachmangel
Fir Sachmangel haftet der Lieferer wie folgt:

1.

Alle diejenigen Teile oder Leistungen sind nach Wahl des
Lieferers unentgeltlich nachzubessern, neu zu liefern oder
neu zu erbringen, die innerhalb der Verjahrungsfrist —
ohne Riicksicht auf die Betriebsdauer - einen Sachmangel
aufweisen, sofern dessen Ursache bereits im Zeitpunkt des
Gefahribergangs vorlag.

. Sachmangelanspriiche verjdhren in 12 Monaten. Dies gilt

nicht, soweit das Gesetz langere Fristen vorschreibt.

. Der Kaufer hat die empfangene Ware unverziglich nach Ein-

treffen auf Menge, Beschaffenheit und etwaige zugesicherte

Eigenschaften zu untersuchen. Der Besteller hat Sachmangel
gegenlber dem Lieferer unverziiglich schriftlich zu riigen. Die
Anerkennung von Sachméngeln bedarf stets der Schriftform.

. Bei Mangelrtgen dirfen Zahlungen des Bestellers in einem

Umfang zurlickgehalten werden, die in einem angemessenen
Verhaltnis zu den aufgetretenen Sachmangeln stehen.

Der Besteller kann Zahlungen zuriickhalten, wenn eine
Mangelrliige geltend gemacht wird, tber deren Berechti-
gung kein Zweifel bestehen kann. Erfolgte die Mangelriige
zu Unrecht, ist der Lieferer berechtigt, die ihm entstandenen
Aufwendungen vom Besteller ersetzt zu verlangen.

. Zunachst ist dem Lieferer stets Gelegenheit zur Nacherfiillung

innerhalb angemessener Frist zu gewahren.

. Schlagt die Nacherfillung fehl, kann der Besteller - unbe-

schadet etwaiger Schadenersatzanspriiche gemaB Art. XI -
vom Vertrag zurlicktreten oder die Vergitung mindern. Das
gesetzliche Riicktrittsrecht des Bestellers setzt bei Vorliegen
eines Mangels der Kaufsache kein Verschulden des Lieferers
voraus. In allen anderen Féllen kann der Besteller nur bei
Vorliegen einer vom Lieferer zu vertretenden Pflichtverletzung
zurlcktreten.

. Mangelanspriiche bestehen nicht bei nur unerheblicher

Abweichung von der vereinbarten Beschaffenheit, bei nur
unerheblicher Beeintrachtigung der Brauchbarkeit, bei natir-
licher Abnutzung oder Schaden, die nach dem Gefahriber-
gang infolge fehlerhafter oder nachlassiger Behandlung,
UbermaBiger Beanspruchung, ungeeigneter Betriebsmittel
oder die aufgrund besonderer duBerer Einflliisse entstehen,
die nach dem Vertrag nicht vorausgesetzt sind. Werden vom
Besteller oder von Dritten unsachgemaB Anderungen oder
Instandsetzungsarbeiten vorgenommen, so bestehen fir
diese und die daraus entstehenden Folgen ebenfalls keine
Mangelanspriche.

. Anspriiche des Bestellers wegen der zum Zweck der Nach-

erflllung erforderlichen Aufwendungen, insbesondere
Transport-, Wege-, Arbeits- und Materialkosten, sind ausge-
schlossen, soweit die Aufwendungen sich erhdhen, weil der
Gegenstand der Lieferung nachtraglich an einen anderen
Ort als die Niederlassung des Bestellers verbracht worden
ist, es sei denn, die Verbringung entspricht seinem bestim-
mungsgemaBen Gebrauch.
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9. Gesetzliche Rickgriffsanspriiche des Bestellers gegen den

Lieferer bestehen nur insoweit, als der Besteller mit seinem
Abnehmer keine Uber die gesetzlichen Mdngelanspriiche hi-
nausgehenden Vereinbarungen getroffen hat. Fiir den Umfang
des Rickgriffsanspruchs des Bestellers gegen den Lieferer gilt
ferner Nummer 8 entsprechend.

10. Fur Schadenersatzanspriiche gilt im Ubrigen Art. XI. (Son-

stige Schadenersatzanspriiche). Weitergehende oder andere
als die in diesem Art. VIII geregelten Anspriiche des Bestel-
lers gegen den Lieferer und dessen Erflillungsgehilfen wegen
eines Sachmangels sind ausgeschlossen.

IX. Gewerbliche Schutzrechte und Urheberrechte;

Rechtsmangel

1. Sofern nicht anders vereinbart, ist der Lieferer verpflichtet,

die Lieferung lediglich im Land des Lieferers frei von gewerb-
lichen Schutzrechten und Urheberrechten Dritter

(im Folgenden: Schutzrechte) zu erbringen. Sofern ein Dritter
wegen der Verletzung von Schutzrechten durch vom Lieferer
erbrachte, vertragsmaBig genutzte Lieferungen gegen den
Besteller berechtigte Anspriiche erhebt, haftet der Lieferer
gegenltber dem Besteller innerhalb der in Art. VIII Nr. 2
bestimmten Frist wie folgt:

a) Der Lieferer wird nach seiner Wahl und auf seine Kosten flr

die betreffenden Lieferungen entweder ein Nutzungsrecht
erwirken, sie so andern, dass das Schutzrecht nicht verletzt
wird, oder austauschen. Ist dies dem Lieferer nicht zu ange-
messenen Bedingungen maglich, stehen dem Besteller die
gesetzlichen Rucktritts- oder Minderungsrechte zu. Ersatz flr
vergebliche Aufwendungen kann der Besteller nicht verlangen.

b) Die Pflicht des Lieferers zur Leistung von Schadenersatz rich-

tet sich nach Art. XI.

c)Die vorstehend genannten Verpflichtungen des Lieferers

bestehen nur, soweit der Besteller den Lieferer lber die vom
Dritten geltend gemachten Anspriiche unverziglich schriftlich
verstandigt, eine Verletzung nicht anerkennt und dem Lieferer
alle AbwehrmaBnahmen und Vergleichsverhandlungen vorbe-
halten bleiben. Stellt der Besteller die Nutzung der Lieferung
aus Schadensminderungs- oder sonstigen wichtigen Griinden
ein, ist er verpflichtet, den Dritten darauf hinzuweisen, dass
mit der Nutzungseinstellung kein Anerkenntnis einer Schutz-
rechtsverletzung verbunden ist.

. Anspriiche des Bestellers sind ausgeschlossen, soweit er die

Schutzrechtsverletzung zu vertreten hat.

. Anspriiche des Bestellers sind ferner ausgeschlossen, soweit

die Schutzrechtsverletzung durch spezielle Vorgaben des
Bestellers, durch eine vom Lieferer nicht voraussehbare
Anwendung oder dadurch verursacht wird, dass die Lieferung
vom Besteller verandert oder zusammen mit nicht vom
Lieferer gelieferten Produkten eingesetzt wird.

. Im Falle von Schutzrechtsverletzungen gelten fir die in

Nr. 1 a) geregelten Anspriiche des Bestellers im Ubrigen die
Bestimmungen des Art. VIII Nr. 4, 5 und 9 entsprechend.

. Bei Vorliegen sonstiger Rechtsmdngel gelten die Bestimmungen

des Art. VIII entsprechend.

. Weitergehende oder andere Anspriiche und Rechte (z. B.

Wandlung, Minderung, Ricktritt) wegen eines Sachmangels,
gleich aus welchem Rechtsgrund, als die in diesem Artikel
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geregelten Anspriiche des Bestellers gegen den Lieferer und
dessen Erflillungsgehilfen sind ausgeschlossen.

. Unmoglichkeit; Vertragsanpassung
. Soweit die Lieferung unmadglich ist, ist der Besteller berechtigt,

Schadensersatz zu verlangen, es sei denn, dass der Lieferer
die Unmdoglichkeit nicht zu vertreten hat. Jedoch beschrankt
sich der Schadensersatzanspruch des Bestellers auf 10 % des
Wertes desjenigen Teils der Lieferung, der wegen der Unmog-
lichkeit nicht in zweckdienlichen Betrieb genommen werden
kann. Diese Beschrankung gilt nicht, soweit in Fallen des
Vorsatzes, der groben Fahrldssigkeit oder wegen der Verlet-
zung des Lebens, des Korpers oder der Gesundheit zwingend
gehaftet wird; eine Anderung der Beweislast zum Nachteil des
Bestellers ist hiermit nicht verbunden. Das Recht des Bestel-
lers zum RuUcktritt vom Vertrag bleibt unberihrt.

. Sofern unvorhersehbare Ereignisse im Sinne von Art. V Nr. 3

die wirtschaftliche Bedeutung oder den Inhalt der Lieferung
erheblich verandern oder auf den Betrieb des Lieferers erheb-
lich einwirken, wird der Vertrag unter Beachtung von Treu und
Glauben angemessen angepasst. Soweit dies wirtschaftlich
nicht vertretbar ist, steht dem Lieferer das Recht zu, vom
Vertrag zurtickzutreten. Will er von diesem Ruicktrittsrecht
Gebrauch machen, so hat er dies nach Erkenntnis der Trag-
weite des Ereignisses unverziglich dem Besteller mitzuteilen,
und zwar auch dann, wenn zunachst mit dem Besteller eine
Verlangerung der Lieferzeit vereinbart war.

XI. Sonstige Schadensersatzanspriiche

1.

Schadensersatzanspriiche des Bestellers, gleich aus welchem
Rechtsgrund, insbesondere wegen Verletzung von Pflichten
aus dem Schuldverhaltnis und aus unerlaubter Handlung,
sind ausgeschlossen.

. Dies gilt nicht, soweit zwingend gehaftet wird, z. B. nach dem

Produkthaftungsgesetz, in Fallen des Vorsatzes, der groben
Fahrlassigkeit, wegen der Verletzung des Lebens, des Korpers
oder der Gesundheit, wegen der Verletzung wesentlicher
Vertragspflichten. Der Schadensersatz fiir die Verletzung
wesentlicher Vertragspflichten ist jedoch auf den vertrags-
typischen, vorhersehbaren Schaden begrenzt, soweit nicht
Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit vorliegt oder wegen der Ver-
letzung des Lebens, des Korpers oder der Gesundheit gehaftet
wird. Eine Anderung der Beweislast zum Nachteil des Bestel-
lers ist mit den vorstehenden Regelungen nicht verbunden.

. Soweit dem Besteller nach diesem Art. XI Schadensersatz-

anspriche zustehen, verjéhren diese mit Ablauf der fiir Sach-
mangelanspriiche geltenden Verjahrungsfrist gemafi
Art. VIII Nr. 2.

XII. Gerichtsstand und anwendbares Recht

1.

Alleiniger Gerichtsstand ist bei allen aus dem Vertragsverhalt-
nis mittelbar oder unmittelbar sich ergebenden Streitigkeiten
(einschlieBlich Scheck- und Wechselklagen) der Sitz des
Lieferers. Der Lieferer ist jedoch auch berechtigt, am Sitz des
Bestellers zu klagen.

. Fur die vertraglichen Beziehungen gilt deutsches materielles

Recht unter Ausschluss des Ubereinkommens der Vereinten
Nationen Uber Vertrage Uber den internationalen Warenkauf
(CISG).
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XIII. Verbindlichkeit des Vertrages

Der Vertrag bleibt auch bei rechtlicher Unwirksamkeit einzelner
Bestimmungen in seinen Ubrigen Teilen verbindlich. Das gilt
nicht, wenn das Festhalten an dem Vertrag eine unzumutbare
Harte flr eine Partei darstellen wirde.
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